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Komplettlosungen flr die FlUssigkeits-
kKUhlung im industriellen Umfeld.

Die anschlussfertigen Iuft- und wassergekuhlten Ruckkihlanlagen
der Baureihen Rack, CCE, EB und PWW.

Mit zunehmender Einschrankung der verfugbaren Produktions-
flache werden die Maschinen immer kleiner und die Flissigkeits-
kUhlung etabliert sich als effizienteste und wirtschaftlichste Losung
zur Abfuhrung von Prozesswarme. FlUssigkeitskihlung ist insbe-
sondere fur Umgebungen mit anspruchsvollen Bedingungen wie
hohen Temperaturen und Schmutz geeignet. Ruckkihlanlagen
von Pfannenberg leisten in diesen anspruchsvollen Umgebungs-
bedingungen einen entscheidenden Beitrag zur Kuhlung von
Prozessen und Komponenten an Maschinen. Daruber hinaus tragt
die FlUssigkeitskihlung zur Ausfallsicherheit bei.

Anschlussfertige Ruckkuhlanlagen von Pfannenberg zeichnen sich
durch eine schnelle und einfache Installation und Inbetriebnah-
me an die bereits vorhandenen elektrischen und hydraulischen
Anschlussmaoglichkeiten vor Ort aus. Um den anwendungsspe-
zifischen Anforderungen optimal gerecht zu werden, kdnnen die
RuckkUhlanlagen einfach mit geeigneten Standard- oder kunden-
spezifischen Optionen ausgestattet werden.

Unsere fachkundigen Anwendungsexperten stehen lhnen jederzeit
beratend zur Seite, um Sie bei der Auswahl der richtigen Systeme
und Komponenten fur Ihre konkrete Anwendung zu unterstutzen.
Nutzen Sie auch unser Serviceangebot (siehe Seite 194). Gerade
bei RUckkuhlanlagen ist eine professionelle Inbetriebnahme durch
ausgebildete Servicetechniker von Pfannenberg entscheidend fur
eine langfristige und funktionssichere Kihlung.

Sicherheit fur Mensch, Maschine und Umwelt.
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RUCKKUHLANLAGEN

~ur jede Anwendung ...

Warme ist ein haufiges Nebenprodukt moderner Produktionsanlagen, die mit fortschrittlicher Automatisierungs-
technik flr eine hohe Betriebsgeschwindigkeit bei hdchster Prazision ausgestattet sind. Um die ordnungsgemaBe
und zuverlassige Funktion von Komponenten wie Spindelmotoren, Frequenzumrichtern, Lasern und Réntgen-
quellen zu gewahrleisten, mussen diese gekuhlt werden — haufig bei extremen Umgebungsbedingungen in der
Produktion.

...die perfekte Losung.

Dank der umfangreichen Erfahrungen von Pfannenberg im Hinblick auf die Kiihlung der unterschiedlichsten Ma-
schinen und Anlagen, darunter Bearbeitungszentren, Druckmaschinen, Holzbearbeitungsmaschinen, Schweil3-
systeme, Verpackungsmaschinen und Anlagen der Lebensmittelindustrie, stellt auch die Anwendung unserer
bewahrten Kuhltechnologien auf neue Einsatzbereiche kein Problem flr uns dar.

Unsere Anwendungstechniker arbeiten standig daran, dass unsere Standardprodukte fUr moglichst viele An-
wendungen geeignet sind. In Zusammenarbeit mit unseren Produktingenieuren entwickeln sie zudem bei Bedarf
kundenspezifische Losungen. Die standige Interaktion zwischen den Abteilungen ermdglicht eine kontinuierliche
Produktentwicklung, die stets den aktuellen Anforderungen des Marktes gerecht wird.
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Produktkompetenz.

Design.

Egal, ob Ol oder Wasser zu kiihlen ist — Pfannenberg ist Ihr
kompetenter Partner bei der Entwicklung und Produktion von
anschlussfertigen Kuhllésungen fur industrielle Umgebungen.
Pfannenberg Ruckkuhlanlagen verbinden die 3 erforderlichen
Hauptsysteme — Kaltekreis, Hydraulikkreis und Regelkreis — so,
dass sie als Einheit optimal zusammenarbeiten.

Kaltekreis.

Da Warme von warmeren Medien auf kéltere Medien Uber-
gehen kann, ist der Carnot-Kreisprozess der Ruckkuihlanlage
erforderlich, um die Warme aus dem Kuhlwasser auf die war-
mere Umgebungsluft oder das umgebende Wasser zu Uber-
tragen. Die Komponenten fUr dieses System werden sorgfaltig
ausgewahlt, um eine maximale Leistung, Effizienz und Wartbar-
keit zu gewahrleisten. Verdichter und Lufter fUr den industriellen
Einsatz sowie Verdampfer und Verflissiger mit vergroBerter
Oberflache werden mit dem fur die Anwendung optimalen
Kaltemittel nahtlos kombiniert, um das bestmdgliche Ergebnis
zu erzielen.

Hydraulikkreis.

Der Hydraulikkreis dient der Zirkulation und Speicherung des
gekUhlten Wassers oder sonstigen Kaltetragers. Unsere Stan-
dardrickkuihlanlage verfugt dber hochwertige Hydraulikkompo-
nenten, die so ausgewahlt sind, dass sie eine moglichst breite
Palette an Anwendungen abdecken. Die Pumpen bieten eine
hohe Flexibilitat sowohl in Bezug auf die Fordermenge als auch
auf den Druck.

Regelkreis.

Einfache und effektive Steuerungen ermdéglichen die optimale
Zusammenarbeit der mechanischen Komponenten zur Erfullung
unterschiedlichster Betriebsanforderungen. An Sensoren fur

die Temperaturmessung sowie Druckschalter, Strdomungs- und
Fullstandswachter angeschlossene digitale Controller treffen
kontinuierlich logische Entscheidungen flr eine zuverlassige
Flussigkeitskihlung und -zirkulation. Mithilfe von entsprechen-
den Optionen ist auch eine Ferntiberwachung und/oder -steue-
rung maglich.
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RUCKKUHLANLAGEN

Produktkompetenz.

Wartungsfreundlichkeit.

Die ausgezeichnete Zuganglichkeit, die Verwendung von
standardisierten Teilen und ein durchdachtes Plug-and-Play-
Konzept ermdglichen minimale Reparaturzeiten sowie den _—

_'__l—\.i.'._ 1 |
schnellen Austausch von Komponenten. //ﬁj 'y
._

MCHX-Technologie.

Der Einsatz von Microchannel-Warmetauschern im Verflissiger
ermdoglicht effizientere und kompaktere luftgekuhlte RUckkuhl-
anlagen.

Die Vorteile:

e Geringeres Gewicht und kompaktere Abmessungen.
e Effizientere KUhlung.

e Erhdhte Lebensdauer von Komponenten.

Energieeffizienz.

Unsere Ruckkihlanlagen zeichnen sich durch einen auBerst
geringen Energieverbrauch aus. Sie kbnnen sowohl als zentrale
Einheit; eine einzige Ruckkuhlanlage Gbernimmt die Kihlung
mehrerer Anwendungen oder Maschinen, oder als dezentrale
Lésung eingesetzt werden, wobei fur jede Anwendung oder
Maschine eine eigene RuckkUhlanlage vorgesehen ist. Beide
Ansatze haben ihre Vorteile. Auch eine Kombination aus zentral
und dezentral arbeitenden Ruckkuhlanlagen ist moglich — ins-
besondere wenn fur mehrere Anwendungen oder Einsatzorte
dieselben Kuhlanforderungen gelten.

Zuverlassigkeit.

Unsere Kunden mussen sich auf eine gleichbleibende und
zuverlassige Leistung verlassen konnen. Wir entwickeln und
produzieren auf hochstem Niveau, um sicherzustellen, dass
Ihre Anforderungen an unsere Produkte vollends erfullt werden.
Dank unserer mehr als 20-jahrigen Erfahrung im Bereich der
RuUckkuhlung und der Verwendung von qualitativ hochwertigen
Komponenten profitieren Sie von einer optimalen Lebensdauer
und einer exzellenten MTTF (Mean Time To Failure | mittlere
Betriebsdauer zwischen Ausfallen).
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Was sind die Vortelle unserer anschlusstertigen
Ruckkuhlanlagen®

Pfannenberg Ruckkuhlanlagen sind vielseitig einsetzbar und ideal fir Anwendungen mit einer er-
forderlichen Kuhlleistung zwischen 1,1 kW und 150 kW. Alle Rickkuhlanlagen werden ab Werk als
anschlussfertige Einheiten geliefert und mussen kundenseitig nur an die Stromversorgung und die
Verrohrung angeschlossen werden, um praktisch jeden Prozess mit einem gekuhlten rezirkulierten
Kaltetrager versorgen zu kénnen.

)
Kéiltetréigertgnk zum Ausgleich von Steuer- und Regelelemente fiir einen

@ Dplotzlichen Anderungen der Warmelast sicheren und effizienten Betrieb
GroBe Kaltetragertanks ermdglichen eine effiziente zyklus- Hochdruckschalter fiir den Kéltemitteldruck sowie
basierte Leistungsregelung. Alle CCE-, EB- und HK-Modelle Frostwéchter sind standardméBig enthalten.
sind mit beliifteten Tanks ausgestattet. Die EB-Geréate Niederdruckschalter fiir den Kaltemitteldruck sowie
konnen als beliiftete oder druckbeaufschlagte Systeme Stromungs- und/oder Fiillstandswéchter sind einige
eingesetzt werden. der zahlreichen Steuer- und Regelelemente auf der

umfangreichen Liste der Optionen fiir unterschiedlichste
Anwendungen. Gehéduse der Schutzart IP 54 zum Schutz
der elektrischen Komponenten.

Ausgelegt auf
anspruchsvolle
Umgebungen

i Anzeige von
1 . Betriebsparame-

] =

tern und externe
Gerateansteuerung

GroBe Rippenrohr-Verfliissiger
bieten eine hohe Energieeffizienz
und eine geringe Verschmutzungs-
neigung. Leicht zu reinigende
Siebluftfilter und Filterwéchter
sind verfligbar. Steht Prozess-
wasser zur Verfligung, kann
optional ein wassergekiihlter
Verfliissiger eingesetzt werden.

Parametrischer Einsteck-Controller
mit digitaler Anzeige als zentrale
Steuereinheit und Schnittstelle.
Auf der Anzeige werden
Informationen zum Betrieb der
Rickkiihlanlage sowie Warnungen
und Alarme angezeigt. Die
Ausgabe von allgemeinen Alarmen
ist standardméBig enthalten.

Auf Anfrage sind eine externe
Gerateansteuerung (AN/AUS) sowie
individuelle Einzelalarme verfiigbar.

I
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Hoher Luftdurchsatz
und effizienter
Betrieb

Axiale Verfliissigerliifter, mit hohem
Luftdurchsatz zur Reduzierung der
Verfliissigungstemperatur, steigern
die Kiihleffizienz. Ein optionales
Low Ambient Package fiir niedrige
Umgebungstemperaturen umfasst
eine Liifterregelung (AN/AUS). Zur

i
}\\\\\\

Hocheffiziente und

Pulverbeschichtung auf langlebige Verdichter
Polyesterbasis fiir hohe
Widerstandsfahigkeit

Industrielle Kolben- oder
Scrollverdichter bieten eine lange

Regelung des VerﬂﬂSSigurIQSdrUCkS Geh&use aus verzinktem Stahl mit Lebensdauer und eine hohe
und Energieeinsparung ist fir die Pulverbeschichtung auf Polyesterbasis Effizienz.
Baureihen EB und HK eine in Lichtgrau (RAL 7035). Filhrungen
Lufterdrehzahlregelung verfigbar. im Sockel ermdglichen eine einfache
Handhabung mit Gabelstaplern
und die dauerhafte Befestigung am GroBe Oberflache flir die
Boden. Optional sind Transportrollen Wérmelibertragung fiir geringeren
verfiigbar. Energieverbrauch

Lange Lebensdauer und

aréBerer Leistungsbereich Effiziente Verdampfer in Form von geldteten

Plattenwarmetauschern bieten eine groBe

Hochleistungs-Peripheralpumpen bieten Oberflache fiir die Warmeiibertragung,

ein breites Spektrum an Durchsétzen und einen geringen Kéltetrédgerdruckverlust und
Driicken und sind somit fiir die meisten ein kompaktes Design. Thermostatische
Anwendungen geeignet. Fiir Anwendungen Expansionsventile fiir duBeren Druckausgleich,
mit hoheren Driicken bieten wir ebenfalls der Kéltemittelfluss wird kontinuierlich in
leistungsstérkere Spezialpumpen an. Abhéangigkeit von der Last geregelt.

101




RUCKKUHLANLAGEN

Auswahl der richtigen Ruckkuhlanlage.

Bestimmen Sie mithilfe des folgenden Schaubildes, welche Rickkihlanlage fir lhre
Anwendung am besten geeignet ist. Bei Fragen kdnnen Sie sich gerne an uns wenden.

Auf unserer Website finden Sie zudem die aktuellsten Schaubilder, Diagramme, Zeichnungen
und Materialien fUr die Dimensionierung sowie unsere Berechnungssoftware PSS.

SCHR"'T 1 Bestimmen Sie die Warmelast. Zur Bestimmung der Warmelast gibt es je nach

WIE GROSS IST Anwendung unterschiedliche Mdglichkeiten. Fiir eine prazise Berechnung der
DIE WARMELAST? Warmelast ist ein vollstandiges Versténdnis des Prozesses von entscheidender
Bedeutung.

SCHR'TT 2 Bestimmen Sie die Art des Kéltetrégers, die Solltemperatur und die Durchflussmenge,

ART, TEMPERATUR U. die .(.jie F?Uck.k[]hlan!agef Ihrg.r Anwendung bereitstellen muss:. Dab?i ist "zu

DURCHELUSSMENGE  berticksichtigen, wie die Warme aus dem Prozess auf den Kaltetrager ubertragen

DES KALTETRAGERS  und welche Art von Kéltetrdger verwendet wird. So verfiigt beispielsweise Wasser
uber andere Eigenschaften als Ol.

(( ¥ X3

SCHR'TT 3 Welche Umgebungsbedingungen herrschen am Aufstellungsort der Riickkiihlanlage?
p— BESTIMMUNG DER Im Innenbereich kdnnen zunl Beispi_el hohe Tempgraturen und verunreinigte
m UMGEBUNGS- Umgebungsluft auftreten, wéhrend im AuBenbereich starke Temperaturschwankungen
BEDINGUNGEN maglich sind. Dies kann einen Einfluss auf die Auslegung der Riickkhlanlage haben
und Zubehor wie Luftfilter, Kurbelgehduseheizungen etc. erforderlich machen.

SCHR'TT 4 Wiéhlen Sie auf Basis der Kéltetragereintrittstemperatur und der hdchsten

BERUCKSICHTIGUNG  2U erwartenden Umgebungslufttemperatur anhand der bereitgestellten

DER RUCKKUHL- Riickkiihlkennlinien ein Modell aus, das mindestens die erforderliche Leistung

KENNLINIEN erbringt. Bei der Auswahl des Modells ist der Sicherheitsfaktor der Anwendung
im Hinblick auf die verfiigharen BaugréBen zu beachten.

SCHR'TT 5 Uberpriifen Sie die bereitgestellten Pumpenkennlinien, um sicherzustellen, dass
a PRUFUNG DER die Pumpe bei der Auslegungsfordermenge ausreichend Druck fiir die Anwendung
PUMPENKENNLINIEN  Dereitstellt. Bei einigen flissigkeitsgekiihlten Systemen konnen durch enge oder
lange Kéltetragerleitungen hohere Druckverluste als gewohnlich auftreten.

(BERPRUFUNG DER die restlichen Anforderungen der Anwendung, zum Beispiel in Bezug auf

AUSWAHL Leistungsdaten, Steuer- und Regelungsmaglichkeiten, Aufstellflache, Zulassungen,
Farbe etc. erflillt. Wenn Sie sich fiir eine Standard-Riickkiihlanlage entscheiden,
profitieren Sie von einer hoheren Zuverlassigkeit, einer einfacheren Wartung und
Instandsetzung mit géngigen Ersatzteilen und einem weltweiten Support.

E! SCHR"'T 6 Stellen Sie sicher, dass die ausgewdahlte Standard-Riickkiihlanlage von Pfannenberg
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Riickkuhlanlagen auf einen Blick

; ABMESSUNGEN |  ZULASSUNGEN |
TYP KALTELEISTUNG SEITE
I (oBx1) [ oL | £Ac | CE |
Rack
Rack 1100 1,1 kW o
LA 395 x 480 x 450 mm 109
Rack 1700 1,7 kW 230V 'Y °
CCE
CCE 6101 1,1 KW °
CCE 6201 1,7 kW o0 '-I223‘O?IO ez 634 x 600 x 495 mm ° 111
CCE 6301 2,4 kW °
CCE 6401 3,5 kW °
50 Hz | 60 Hz
CCE 6501 5 kW TR 1Y e 983 x 600 x 676 mm ° 112
CCE 6601 6,5 kW °
EB 2.0
EB 32 WT 3,2 KW 50 Hz ®? °
EB 44 WT 4,4 KW 400V 3 ~ ®? °
EB 65 WT 6,5 kKW 1225 x 600 X 760 mm ®? ° 115
EB 80 WT 8 kW ®? °
50 Hz | 60 Hz ;
EB 95 WT 9,5 kW PN P ® °
EB 140 WT 14 kW ®? °
1400 x 855 x 800 mm 116
EB 160 WT 16 kW ®? °
EB Large
EB 190 WT 19 kW o? ° °
1410 x 1230 x 790 mm
EB 250 WT 25 kW o? ° °
50 Hz | 60 Hz -
EB 300 WT 30 kW Py ° ° ° 119
EB 350 WT 35 kW 1410 x 1680 x 790 mm o ° °
EB 400 WT 40 kW o ° °
EB eXTreme
EB XT 400 WT 36,5 kW °
EB XT 500 WT 47,3 kW 2030 x 830 x 1240 mm ° 121
EB XT 600 WT 58,6 kW °
EB XT 700 WT 66,5 kW °
50 Hz
EB XT 800 WT 74,2 kKW °
400V 3 ~ 2030 x 830 x 1840 mm 122
EB XT 900 WT 82,1 kW °
EB XT 1000 WT 94,9 kW °
EB XT 1200 WT 115,8 kW °
2030 x 1200 x 2665 mm 123
EB XT 1600 WT 148,8 kW °
EB OL
EB 32 OL 3,2 kKW 50 Hz ®? ° ° .
5
EB 44 0L 4,4 KW 400V 3 ~ 1254 X 606 X 764 mm ®?2 ° °
EB 65 OL 6,5 kW ®?2 ° °
EB 80 OL 8 kW 705 ¢ 750 ®? ° ° 126
50 Hz | 60 Hz X 705 x 750 mm ;
EB 95 OL 9,5 kKW PN iy et ® ° °
EB 140 OL 14 kW ®? ° °
1435 x 856 x 761 mm 127
EB 160 OL 16 kW ®? ° °
PWW (Passiv)
PWW 9.000 9 kW 50 Hz | 60 Hz ®? [ ) ®
PWW 12.000 12 kW 230V ®? ° °
475 x 580 x 580 mm 129
PWW 18.000 18 kW 50 Hz | 60 Hz ®? [ ) ®
PWW 24.000 24 kW 400V 3~ 1460V 3~ ®? ° °

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

" ETL-Zulassung auf Basis UL1995.
2 ETL-Zulassung auf Basis UL508A.
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RUCKKUHLANLAGEN

Rack

Ruckkuhlanlagen
1,1-1,7 KW

Mit ihrem robusten und kompakten Design sind die Ruckkuhlanlagen der Rack-Baureihe eine
praktische und wirtschaftliche Losung fur Anwendungen mit relativ niedrigen Warmelasten.
Laborgerate, kleine Laser- und Verpackungsmaschinen fur die pharmazeutische Industrie sind
nur einige der Anwendungen, fur die Rack-Ruckkihlanlagen optimale Voraussetzungen mit-

bringen.

Robuster Standard Eloxiertes Aluminium

fur den Einsatz in den Bereichen Labor- Gehéduseabdeckung aus eloxiertem
ausristung und Industrieautomation. Aluminium. Grundgehduse aus
Verflighar in 2 Leistungsklassen. pulverbeschichtetem Stahlblech.
Tauchverdampfer

fur kompakte AuBenabmessungen.

Kompakte Bauweise

Ideal flir kleine Anlagen mit
eingeschranktem Platzangebot.
Das kompakte Design
ermoglicht die Montage an

den unterschiedlichsten
Maschinentypen.

Kreiselpumpe Mikroprozessor-Controller
fur die Flussigkeitskihlung mit Wasser | mit digitaler Anzeige der aktuellen
Wasser/Glykol-Gemischen. Betriebsinformationen.
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RUCKKUHLANLAGEN 1,1-1,7 kW

)

Schutzart Wasser |

Wasser/Glykol

RAL 9005

PRODUKT Rack 1100 Rack 1700 -

ARTIKEL-NR. 42010110008 42010170011

DATEN

50 | 60 Hz =1 %
Nennspannung

230 1~ V=10 %
'(‘I:::e;fl':l‘:;‘)g W18/L32 1,111,35 1,712,05 KW
Fordermenge (Pumpe) ' 12 I/min
Pumpendruck bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrdger Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetrdgertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R134a
Max. Leistungsaufnahme 1,311,5 1,311,5 kW
Max. Stromaufnahme 7,417,6 7,417,6
Einschaltstrom 28,21 27,7 28,2 127,7 A
Steuerspannung AC 230 v
Luftvolumenstrom' ‘ extern 806 1182 m3/h
Tankinhalt 9 1
Anschluss Kaltetrager ‘ 1G 3/8" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 480 x 395 x 450 mm
Gewicht (netto) 42 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 20

nach EN 60529

Farbe

RAL 9005 | Haube: Alumimium

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

@ EAl C€
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RUCKKUHLANLAGEN

CCE Line

Ruckkuhlanlagen
1,1-6,5 KW

Die kompakten Gerate der Serien CCE 6101, CCE 6201 und CCE 6301 verflugen Uber viele
Funktionen, die sonst nur gréBBere Modelle bieten. Diese Ruckkuhlanlagen sind die ideale
L6sung fur die integrierte Motor- und/oder Prozesskuhlung in Hochgeschwindigkeits-
Bearbeitungszentren. Dank des Betriebs mit Einphasenstrom kdnnen sie in den meisten
gewerblichen und industriellen Umgebungen einfach installiert werden. Die leistungsstarken
Geréate der Serien CCE 6401, CCE 6501 und CCE 6601 bieten mit bis zu 6,5 kW hohere
Leistungen und runden das Portfolio der CCE-Kompaktbaureihe ab.

6 kompakte Riickkiihlanlagen in zwei Sichere und einfache Handhabung
BaugrdBen 4 bereits montierte Ringschrauben bieten
mit Leistungen zwischen 1,1 und 6,5 kW. definierte Hebezeug-Aufnahmepunkte flr
Alle Gerate sind erhaltlich mit eine sichere Handhabung des Gerétes.
Konfigurationen, die auf den Bedarf von

Industrieapplikationen zugeschnitten sind. Q m

Zuverldssig ablesbares Tankniveau
durch verbesserte Niveauanzeige am
Kiihimittel-Vorratsbehélter.

Verschiedene Kéltetrdger verwendbar
Wasser und Wasser/Glykol-Gemische
kénnen eingesetzt werden.

Wartungsfreundliche Konstruktion
Abnehmbare Seiten- und Frontbleche und
ein gut durchdachtes Innenleben erlauben
einen einfachen und schnellen Zugang zu
den internen Komponenten.

Reduzierung der Wartungskosten und
Verlangerung der Lebensdauer

Zur Nutzung in stark belastetem
industriellem Umfeld sind werkzeuglos
montierbare Vorsatzfilter und Rahmen
erhaltlich.

Korrosionsschutz serienmaBig
Der Hydraulik-Kreislauf besteht nur aus
Nicht-Eisen-Komponenten.
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RUCKKUHLANLAGEN 1

Q) F

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol

v e

RAL 7035 Servicefreund-
lichkeit

Kleine Hysterese

,1-2,4 kW

DATEN

50 | 60 Hz =1 %
Nennspannung

230 1~ V=10 %
'(‘I::te;fl':“::)g W18/L32 11 1,7 2,4 KW
Fordermenge (Pumpe) ' 7,5 I/min
Pumpendruck 3,5 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrdger Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetrdgertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R134a
Max. Leistungsaufnahme 1,211,4 1,311,5 1,511,7 kW
Stromaufnahme 7175 6,517,5 7,518 A
Einschaltstrom 40149 401 49 451 54
Steuerspannung AC 230 Vv
Luftvolumenstrom' ‘ extern 1300 m3/h
Tankinhalt 10 |
Anschluss Kéltetréger ‘ 1G 1/2" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 600 x 634 x 495 mm
Gewicht (netto) 67 72 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

C€
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RUCKKUHLANLAGEN 3,5-6,5 kW

Schutzart

Y

RAL 7035

Q)

Wasser |
Wasser/Glykol

Servicefreund-
lichkeit

5

Kleine Hysterese

DATEN
50 | 60 Hz £1 %

Nennspannung

400 3~ | 460 3~ V =10 %
LB T W18/L32 3,5 5 6,5 KW
(mit Pumpe) ’ ’
Fordermenge (Pumpe) ' 15 I/min
Pumpendruck bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrager Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetragertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R134a
Max. Leistungsaufnahme 2,513,1 3,414,2 4115 kW
Stromaufnahme 6,517 818,5 9,5110 A
Einschaltstrom 33135 411 44 52148
Steuerspannung AC 24 Vv
Luftvolumenstrom' ‘ extern 2300 m3/h
Tankinhalt 26 |
Anschluss Kaltetréger ‘ 1G 3/4" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 600 x 983 x 676 mm
Gewicht (netto) 109 | 111 | 114 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035

Weitere Gerdteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

C€
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CCE - Konfigurationen

Finden Sie ganz einfach das passende Produkt.

KONFIGURATION
FRODUKTHMERKHMAL BASIC H ) HS SP HSP

Hydraulic Protection H — + — + — +
Smart Cooling S — — + + + +
Precision Cooling P — — = — + +

Produktmerkmal Hydraulic Protection (H)
Mit Ausstattungsmerkmalen zum Schutz der Anlage.

e Finstellbare Stromungswachter zur Alarmierung bei zu geringem Durchfluss.

e Wasserniveau-Kontrolle schiitzt die Pumpe vor Schaden durch Trockenlauf.

e Hydraulischer Bypass: Schutz der Pumpe durch Sicherstellung einer Mindest-Durchflussmenge und Schutz der
Anlage durch Begrenzung des Systemdruckes.

Produktmerkmal Smart Cooling (S)
Mit professioneller Temperaturiiberwachung und Fehlererfassung.

e Optionale Temperaturdifferenz-Steuerung: berticksichtigt die Umgebungstemperatur, wenn bei der Anwendung
erhohte Anforderungen hinsichtlich Kondensation und Langendehnung bestehen.

e Temperaturlberwachung T _ /T alarmiert bei unerwartetem Ansteigen oder Abfallen der Temperatur des
Kudhlmediums.

e Fehleranzeige: vereinfacht Service und Problemldsung. Anzeige von Fehlerinformationen und Ausgabe einer
Sammelstérmeldung.
Anmerkung: Fur dezidierte Einzelalarmnachrichten und zur Kommunikation mit externen Steuerungen ist eine
zusétzliche RS-485-Schnittstelle erforderlich.

Die Ruckkuhlanlage zeigt an, wenn ein Service benotigt wird. Fehlercodes und Datenprotokollierung helfen mit,
um Fehler schnell zu eliminieren und vorbeugende Wartung effektiv anzuwenden. Aber auch wenn die
Ruckkuhlanlage selbst problemlos arbeitet, kdnnen Stérungen auftreten und angezeigt werden:
Durchflussalarm — der Volumenstrom der Kuhlflissigkeit der Anwendung ist auBerhalb des vorgegebenen
Rahmens.

Temperaturalarm — die Ruckkuhlanlage stellt UnregelmaBigkeiten im Temperaturprofil fest.

Filteralarmierung — bedingt durch kontaminierte Luft stellt die Ruckkihlanlage Begrenzungen der Leistung fest.

Produktmerkmal Precision Cooling (P)

Zur Begrenzung der Temperaturabweichung auf +1 K (muss zwingend mit Merkmal S kombiniert werden).

e HeiBgas-Bypass: verbessert die Genauigkeit der Temperaturregelung ohne den Kompressor durch tUbermaBig
haufiges An-/Ausschalten zu belasten (Betrieb bei >50 % der Nennleistung).

e | Ufter An/Aus: verbessert die Genauigkeit der Temperatursteuerung durch Beeinflussung der Leistung des
Kondensator-Wéarmetauschers.
Anmerkung: Variable Steuerung der Llfterdrehzahl ist fur Rickkthlanlagen mit EC-Ldftern verfugbar.
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RUCKKUHLANLAGEN

=B 2.0

Ruckkuhlanlagen
3,2-16 KW

Die Ruckkuhlanlagen der Baureihe EB 2.0 sind in 5 Standardkonfigurationen mit 7 moglichen
Kuhlleistungen verflgbar und decken so ein breites Spektrum an Anwendungen ab. Basierend
auf unserer jahrzehntelangen Erfahrung haben wir eine neue Reihe von Ruckkuhlanlagen
entwickelt, die die Auswahl und Installation einer geeigneten Losung fur die Flissigkuhlung
vereinfacht. Die Baureihe EB 2.0 steht fUr innovative und hochwertige Produkte mit technisch
ausgereiften Komponenten, die sich nicht nur durch ihre exzellente Leistung, sondern auch
durch ihre herausragende Energieeffizienz auszeichnen.

5 Standardkonfigurationen ____ Industrielle Bauweise

Entwickelt fiir den anwendungsspezifischen Multifunktionale Gehausebasis

Einsatz basierend auf unserer 60-jahrigen (optional schwingungsgedampft, mit
Erfahrung — eine Komplettlésung fiir die einstellbaren FiiBen, palettierbar, mit
unterschiedlichsten Anforderungen. Rollen), 2 abnehmbare Seitenbleche fiir

einfachen Zugang zu den innen liegenden
Komponenten, Gewindeeinsétze fiir die
Befestigung von 4 Transportdsen.

p=
:1
.

Kithimedium
Wasser | Wasser/Glykol-Gemische.

EEFQS "

Umgebungsbedingungen

: 55 Geeignet fiir
:i Umgebungstemperaturen
Hochste Effizienz % von bis zu +45 °C.
Maximale Effizienz ohne Ei'

LeistungseinbuBen durch
umweltfreundliches Design
und sorgféltige Auswahl der
Hauptkomponenten (Verdichter,
Pumpen und Liifter) gemaB

Umweltfreundlich
durch Einsatz des
hocheffizienten Kaltemittels

ErP-Richtlinie 2009/125/EG. R410A (R407C fiir kleinere
Geréte).

Durchdachter Hydraulikkreis 4L

Mdéglichkeit der Verwendung von

demineralisiertem Wasser dank

Kaltetrégerleitungen aus NE-Metallen.

GroBer Tank mit Wassereinfilloffnung,

Fiillstandsanzeige und Druckanzeige auf

der Vorderseite. Hydraulikanschliisse MCHX-Technologie

und Tankentleerung auf der Riickseite. Einsatz von Microchannel-Warmetauschern

StandardméBig verbaute horizontale als Verfliissiger fiir effizientere und

Kreiselpumpe in kompakter Bauweise, kompaktere Losungen. Léngere

mit hoher Zuverléssigkeit und groBem Wartungsintervalle durch zusétzlichen

Leistungsbereich. Luftfilter.
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RUCKKUHLANLAGEN 3,2-9,5 kW

)

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol
GroBer Tank RAL 7035
@ A
Inverter- Servicefreund-
technologie lichkeit
verfiighar

PRODUKT

iy

Kleine Hysterese

Q@

Stérkere Pumpe

*-

Laserapplikationen

®

Microchannel-
technologie

=

Abweichende RAL
verfiigbar

[
—
—>

Sehr hohe EER/
Energiesparend

i

]

Planasanbon E’-_-r
Annanbang

“eB 2w | E0.44w | EBoowr | eoaowr | epoowt |

DATEN
50 50 | 60 Hz =1 %

Nennspannung

400 3~ 400 3~ | 460 3~ V=10 %
z‘;:}"r‘,‘l’l';t::)g W18/L32 3,2 4,4 6,517,2 818,38 9,5110,6 kW
Fordermenge (Pumpe) ' 8,6 12,3 17,2 21,5 25,8 I/min
Pumpendruck 2,5 3 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrdger Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetragertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kaltemittel R407C R410A
Max. Leistungsaufnahme 2,1 2,8 2,813,95 3,314,6 3,815,2 kW
Max. Stromaufnahme 4,7 6,7 6,817,6 7,618,4 8,519,8 A
Einschaltstrom 19121 21123 24127 28 | 31 33136
Steuerspannung AC 24 Vv
Luftvolumenstrom ‘ extern 2500 | 2750 4000 | 4400 5000 | 5500 m3/h
Tankinhalt 50 |
Anschluss Kaltetrager [ 16 1/2" | 3/4 BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 600 x 1225 x 760 mm
Gewicht (netto) 120 125 | 140 | 150 | 160 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

Kennlinien auf Seite 168-169.

Die Leistungskennlinien beinhalten die Verluste der Standard-Pumpe und beziehen sich auf 50 Hz Netzfrequenz
und eine 20 %ige Glykol-Mischung. Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von
ca. 20 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden. Fiir 45 °C Umgebungstemperatur kann mit einer
Leistungsreduzierung von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden.
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KKUHLAN

RUCKKUHLANLAGEN 1416 kW

& QD © F

B
j
]

Ja

Schutzart Wasser | Microchannel- Kleine Hysterese 2
Wasser/Glykol technologie _i
E
GroBer Tank RAL 7035 Abweichende RAL Starkere Pumpe
verfiighar -
[ |
| —
A — |
Inverter- Servicefreund- Sehr hohe EER/ Laserapplikationen 3 f
technologie lichkeit Energiesparend - L .
verfiighar

PRODUKT EB 140 WT EB 160 WT -

ARTIKEL-NR. BASIC | 42031605000 | Einheit |
DATEN
50 | 60 Hz =1 %

Nennspannung

400 3~ | 460 3~ V +10 %
I((I::?II’?JI;‘::)Q W18/L32 14115,4 16 117,6 kW
Fordermenge (Pumpe) ' 7.3 43 I/min
Pumpendruck 3 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrager Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetragertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R410A
Max. Leistungsaufnahme GECH RININS 711141 kW
Max. Stromaufnahme 6,8111,9 18,9115,1 A
Einschaltstrom 46 | 47 46 | 47
Steuerspannung AC 24 Vv
Luftvolumenstrom' | extern 7500 | 8250 me/h
Tankinhalt 70 |
Anschluss Kéltetrdger ‘ 1G 1" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 855 x 1400 x 800 mm
Gewicht (netto) 180 | 190 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerdteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

C € Die Leistungskennlinien beinhalten die Verluste der Standard-Pumpe und beziehen sich auf 50 Hz
Netzfrequenz und eine 20 %ige Glykol-Mischung. Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer
Leistungsreduzierung von ca. 20 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden. Fiir 45 °C Um-
gebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung

gerechnet werden.
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EB 2.0 — Voreingestellte Standardkonfigurationen

OPTIONEN / ZUBEHOR

Voreingestellte Standardkonfigurationen

1 (BASIC)| 2 4 5
Controllertyp IC plus IC plus SMP55 SMP55 SMP55
Differenzregelung °
Externer Hydraulik-Bypass ' ° °
Externer Stromungswéchter ' ° °
Fehleranzeige ° ° °
HeiBgas-Bypass mit Stabilitat +0,5 K (0-100 % Last) °
HeiBgas-Bypass mit Stabilitat =1 K (50-100 % Last) °
Hochleistungspumpe ° ° °
Interner Hydraulik-Bypass ° °
Interner Stromungswachter ° °
Liifterregelung °
Min/Max Kéltetrdger-Temperaturalarm ° ° °
NE-Hydraulikkreis ° ° ° ° °
Niveauschalter ° ° °
Polypropylen-Luftfilter ° ° ° ° °
Schwingungsdampfer ° ° ° ° °
Sockel, um die Riickkiihlanlage palettierbar zu machen ' ° ° °
Transportosen ' ° ° °
Wasser-Auslassfilter ! ° °
Wasser-Einlassfilter ' ° °

Weiteres Zubehor auf Anfrage

' Beigelegt, Montage an der AuBenseite

Branchen & Anwendungen

Automobilindustrie Werkzeugmaschinen

RUCKKUHLANLAGEN

Verpackungsmaschinen

113



RUCKKUHLANLAGEN

EB Large

Ruckkuhlanlagen
19-40 kW

Die Ruckkuhlanlagen der Baureihe EB Large wurden speziell fur die anspruchsvollen
Bedingungen moderner Industrieanwendungen entwickelt und bieten hohere Kuhlleistungen
bei minimalem Platzbedarf am Boden. Mit zahlreichen Standardfeatures und vielen
verfugbaren Optionen ist die Baureihe EB Large von Pfannenberg die erste Wahl fur die
Klhlung von Maschinen, Hydraulik, Automatisierungskomponenten etc.

Digitaler Controller —__ Hochleistungslifter
Kleine Hysterese dank mikroprozessorbasier- Hoher Luftdurchsatz fir
tem elektronischem Controller mit Fernalarm. zuverldssigen Betrieb in

anspruchsvollen Umgebungen.

Optionen
Viele optionale Features einschlieBlich
Fehlermeldungsanzeige, Hochdruckpumpe
und automatischer Tankauffiillung.

Nennspannung
Verschiedene Betriebsspannungen méglich;
z.B. 400V 50 Hz und 460V 60 Hz.

Kaltetragertank
Isolierter Kaltetragertank aus Kunststoff.

CE- und UL-Zertifizierung
StandardmaéBig zertifiziert geman
CE und UL508a.

Kihimedium
Wasser | Wasser/Glykol-Gemische.

Robuster Industriestandard L Anwendungen
Stahlgehduse mit dicker Pulverbeschichtung. Fir den Einsatz im Innen- und
AuBenbereich.
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RUCKKUHLANLAGEN 19-40 kW

)

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol

vy oW

RAL 7035 Abweichende RAL
verfiigbhar

iy

Kleine Hysterese

*&o

Extreme

T-Bedingungen

@

Stéarkere Pumpe

"ﬁ___ﬁ_—-

DATEN
50 | 60 Hz =1 %

Nennspannung

400 3~ | 460 3~ V +10 %
'(‘I:::e;fl':l‘::)g W18/L32 191 21 25127,7 301328 35138,3 401 44,4 KW
Fordermenge (Pumpe) ' 50 80 I/min
Pumpendruck 3 3,5 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +40 °C
Kéltetrdger Wasser/Glykol — 80/20
Kéltetrdgertemperatur (Austritt) +13 ... +35 | werkseitige Einstellung +18 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R407C
Max. Leistungsaufnahme 10,7 1 13,7 12,3115,7 14,8118,5 17,3122 19,5124,4 kW
Max. Stromaufnahme 20,21 21,1 22,5123,1 27,8 1 28,1 31,3132,2 35,41 36,4
Einschaltstrom 123,91126,2 148,21 152,8 157,81 161,1 182,8 1191,1 212,91 216,1 A
Steuerspannung AC 24 v
Luftvolumenstrom' ‘ extern 11800 | 12980 14100 | 15510 m3/h
Tankinhalt 70 120 1
Anschluss Kéltetréager ‘ 1G 1" 11/2" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 1230 x 1410 x 790 1680 x 1410 x 790 mm
Gewicht (netto) 389 403 434 448 476 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54

nach EN 60529

Farbe

RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb.

@ EAl C€
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RUCKKUHLANLAGEN

FB eXIreme

Ruckkuhlanlagen
36—-150 kW

Mit EB eXTreme fuhrt Pfannenberg eine neue Produktreihe ein, die unser Portfolio um
Ruckkuhlanlagen mit einer extrem hohen Kuhlleistung von bis zu 150 kW erganzt. Die
Baureihe EB eXTreme umfasst 9 Modelle in 3 verschiedenen BaugroBen, die alle unseren
hohen Standards in Bezug auf Effizienz, Kompaktheit und innovative Technologie entsprechen.

Extrem hohe Kiihlleistungen Elektronisches

Erweiterung unseres Angebotes um Expansionsventil
hohe Kiihlleistungen. P Prazisere Regelung im

Extrembereich.

EC-Lufter
Variable Lifterdrehzahl- Steuerung und Sensorik
regelung dank EC-Motor fiir 2 Steuerung und digitale Anzeige
geringeren Energieverbrauch. von Temperatur, Druck,
Fillstand und Statuswerten.

Scrollverdichter

Geringerer Schalldruckpegel und um _ Verbesserter Wirkungsgrad
20 % reduzierter Energieverbrauch Einsatz des hocheffizienten
gegeniiber vergleichbaren Kaltemittels R410A.

Kolbenverdichtern.

Kithimedium
MCHX-Technologie Wasser | Wasser/Glykol-
Einsatz von Microchannel- Gemische.

Warmetauschern als Verflissiger
fur effizientere und kompaktere
Losungen.
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RUCKKUHLANLAGEN 36,5-58,6 kW

)

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol

e Y U @

Stérkere Pumpe

GroBer Tank RAL 7035

[
| —
——>

Sehr hohe EER/
Energiesparend

Laserapplikationen

®

Microchannel-
technologie

Abweichende RAL
verfiigbar

&%
v

EC-Liifter

Kleine Hysterese

Extreme
T-Bedingungen

Servicefreund-
lichkeit

—
| EBXTGOOWT

DATEN
50 Hz =1 %

Nennspannung

400 3~ V=10 %
:‘;:}‘1’,‘;‘;‘;’;‘)" W15/L32 36,5 47,3 58,6 KW
Fordermenge (Pumpe) 117 150 183 I/min
Pumpendruck 3 bar
Umgebungstemperatur +5 ... +50 °C
Kéltetrdger Wasser | Wasser/Glykol
Kéltetrdgertemperatur (Austritt) +8 ... +30 °C
Sollwerttoleranz +1 K
Kéltemittel R410A
'('If]ii‘:‘;'l'l‘gfpae‘;'“ahme W15/L32 12,8 15,7 21 KW
Stromaufnahme unter Volllast 23,1 28,3 37,9 A
Luftvolumenstrom ‘ extern 9350 12600 20000 m3/h
Tankinhalt 300 |
Anschluss Kiltetrager ‘ 1G 11/2" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 830 x 2030 x 1240 mm
Gewicht (netto) 540 550 620 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!
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KKUHLAN

RUCKKUHLANLAGEN 66,5-94,9 kW

5

Kleine Hysterese

Q)

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol

e O U @

®

Microchannel-
technologie

GroBer Tank RAL 7035 Abweichende RAL Starkere Pumpe
verfiighar
o
— ‘ ‘
—
Sehr hohe EER/ Laserapplikationen EC-Liifter

Energiesparend

T-Bedingungen

Extreme

Ll

Servicefreund-
lichkeit

PRODUKT EB XT 700 WT | EB XT 800 WT | EB XT 900 WT |EB XT 1000 WT -

ARTIKEL NR. 42147005001 42148005001 42149005001 42151005001 E|nhe|t
DATEN
50 Hz £1 %

Nennspannung

400 3~ V=10 %
'(‘I:'i}el',‘l’]';‘::)g W15/132 66,5 74,2 82,1 94,9 KW
Fordermenge (Pumpe) 200 233 267 300 I/min
Pumpendruck 3 bar
Umgebungstemperatur +5 ... +50 °C
Kéltetrager Wasser | Wasser/Glykol
Kéltetragertemperatur (Austritt) +8 ... +30 °C
Sollwerttoleranz +1 K
Kéltemittel R410A
t;iiitll,'ﬂispae‘;'“ahme W15/L32 20,3 25,2 28 32,5 KW
Stromaufnahme unter Volllast 36,6 45,5 50,5 58,6 A
Luftvolumenstrom ‘ extern 23270 m3/h
Tankinhalt 500 |
Anschluss Kéltetréger ‘ 1G 2" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 830 x 2030 x 1840 mm
Gewicht (netto) 650 650 700 720 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerateausfithrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!
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RUCKKUHLANLAGEN 115,8-148.8 kW

)

Schutzart Wasser |
Wasser/Glykol

W 8

Kleine Hysterese Extreme

Microchannel-
technologie

*&o

T-Bedingungen

e Y O @ g

GroBer Tank RAL 7035

[
| —
——>

Sehr hohe EER/ Laserapplikationen
Energiesparend

Abweichende RAL

verfiigbar

S
v

EC-Liifter

Stérkere Pumpe

Servicefreund-
lichkeit

L

PRODUKT EB XT 1200 WT EB XT 1600 WT -

DATEN
50 Hz =1 %

Nennspannung

400 3~ V=10 %
(mit Pumpe) Wiz e - -
Fordermenge (Pumpe) 333 367 I/min
Pumpendruck 3 bar
Umgebungstemperatur +5 ... +50 °C
Kéltetrdger Wasser | Wasser/Glykol
Kéltetragertemperatur (Austritt) +8 ... +30 C
Sollwerttoleranz +1 K
Kéltemittel R410A
'('r‘;’]i;‘;'l'l‘g]spae‘;'"a“'“e W15/L32 36,6 47,1 KW
Stromaufnahme unter Volllast 66 85 A
Luftvolumenstrom extern 45550 m3/h
Tankinhalt 700 |
Anschluss Kéltetrager ‘ 1G DN 65 BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 1200 x 2030 x 2665 mm
Gewicht (netto) 1100 1200 kg

Schutzart fiir Elektroeinheit
nach EN 60529

IP 54

Farbe

RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerateausfithrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!
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=B OL

Ruckkuhlanlagen

3,2-16 KW

RUCKKUHLANLAGEN

EB-OI-Chiller bedienen alle Anwendungen, bei denen hochviskose Emulsionen oder Ole gekiihlt
werden mussen. Bei den meisten Werkzeugmaschinen mussen Hydraulikkreise gekuhlt werden.
In Abhangigkeit von der gewunschten Temperatur kdnnen die Prozessflussigkeiten entweder
direkt mit einer Standardlésung oder mithilfe eines zwischengeschalteten Wasser-Ol-
Warmetauschers gekuhlt werden. Die direkte Warmeubertragung ist dann moglich, wenn die

Zieltemperatur zwischen 20 und 35 °C liegt.

Spezielle Komponenten fiir die

Olkiihlung
GroBe Plattenwarmeaustauscher.

Individuell anpassbar

Viele optionale Features wie HeiBgas-
Bypass, Stromungswachter und
Aluminiumfilter.

Kithimedium

Q

Ole | hochviskose Gemische von 22
bis 68 ¢St @ +40 °C.

Mit oder ohne Pumpe
Standardversionen mit oder ohne
Pumpe verfligbar (ohne Tank).

Anwendungen

Fiir den Einsatz im Innenbereich.

120

Bauweise

Getrennte Kiihl- und Hydraulik-
kreise. Luftauslass oben am
Gerat.

Umweltfreundlich

durch Einsatz des hocheffizien-
ten Kaltemittels R410A (R407C
fiir kleinere Geréte).

Umgebungsbedingungen
Geeignet flir Umgebungs-
temperaturen von bis zu
+45 °C.

MCHX-Technologie

Einsatz von Microchannel-
Wérmetauschern als
Verflissiger fr effizientere
und kompaktere Losungen.



RUCKKUHLANLAGEN 3,2-4,4 kW

© g

Schutzart 01 Hochviskoses 01 Kleine Hysterese

@ @ @ A
RAL 7035 Abweichende RAL Stéarkere Pumpe Servicefreund- ) J
verfiigbhar lichkeit =

PRODUKT EB 32 OL EB 44 OL -
I

‘:-__

]

=

—=

Plannmikso

ARTIKEL-NR. KEINE PUMPE 43030325001 43030445001
ARTIKEL-NR. MIT PUMPE 43030325002 43030445002

DATEN

AC 50 Hz £1 %
Nennspannung

400 3~ V=10 %
'(‘:l::ell‘;':l‘:;‘)g 026/L32 3,2 4,4 kW
Erforderliche Fordermenge (Pumpe) 2 10 16 I/min
Max. Pumpendruck 10 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrager 01 (Viskositat 22 ¢St bis 68 ¢St @ +40 °C)
Kéltetragertemperatur (Austritt) +20 ... +35 | werkseitige Einstellung +26 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel ‘ R407C 1100 1200 g
Max. Leistungsaufnahme 1,8 kW
Max. Stromaufnahme el 4,5

Pumpe ’ A

Einschaltstrom 18,9
Max. Leistungsaufnahme 1,9 2,4 kW
Max. Stromaufnahme mit Pumpe 5 6 a
Einschaltstrom 21 25,2
Steuerspannung AC 24 v
Luftvolumenstrom' ‘ extern 2500 m?/h
Anschluss Kéltetrager ‘ 1G 1/2" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 606 x 1254 x 764 mm
Gewicht (netto) 120 | 125 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerateausfiithrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb
2 erforderliche Férdermenge — Standardgerdt ohne Pumpe

Al C€
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KKUHLAN

RUCKKUHLANLAGEN 6,5-9,5 kW

& & ® &

Schutzart Hochviskoses 01 Kleine Hysterese
@ @ @ A

RAL 7035 Abweichende RAL Stérkere Pumpe Servicefreund-
verfiigbar lichkeit

PRODUKT EB 65 OL EB 80 OL EB 95 OL -

ARTIKEL-NR. KEINE PUMPE 43030655001 | 43030805001 | 43030955001 |
ARTIKEL-NR. MIT PUMPE 43030655002 43030805002 43030955002

DATEN
. AC 50 | 60 Hz =1 %
keine Pumpe
400 3~ | 460 3~ V=10 %
Nennspannung
) AC 50 Hz =1 %
mit Pumpe
400 3~ V=10 %
Kélteleistung =
(mit Pumpe) 026/L32 6,5 8 9,5 kw
Erforderliche Fordermenge (Pumpe) 2 25 25 45 I/min
Max. Pumpendruck 10 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrager Ol (Viskositat 22 cSt bis 68 ¢St @ +40 °C)
Kéltetragertemperatur (Austritt) +20 ... +35 | werkseitige Einstellung +26 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R410A 2150 2500
Max. Leistungsaufnahme 2,613,3 3,113,9 3,514,5 kW
keine
Max. Stromaufnahme Pumpe 5516 6,517 7175 A
Einschaltstrom 23,1125,2 27,3125,2 29,4131,5
Max. Leistungsaufnahme 41 4.6 5 kW
Max. Stromaufnahme mit Pumpe 9,5 10 11 A
Einschaltstrom 39,9 42 46,2
Steuerspannung AC 24 Vv
Luftvolumenstrom' ‘ extern 4000 ‘ 5000 m3/h
Anschluss Kéltetrdger ‘ 1G 3/4" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 606 x 1254 x 764 mm
Gewicht (netto) 140 150 ‘ 160 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerdteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb
2 erforderliche Fordermenge — Standardgerat ohne Pumpe

Al C€
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RUCKKUHLANLAGEN 14-16 kw

© g

o

Schutzart 01 Hochviskoses 01 Kleine Hysterese
- @
@ @ @ A
RAL 7035 Abweichende RAL Stéarkere Pumpe Servicefreund-

verfiighar lichkeit \\-)/ :
PRODUKT EB 140 OL EB 160 OL -
]

ARTIKEL-NR. KEINE PUMPE 43031405002 43031605001
ARTIKEL-NR. MIT PUMPE 43031405003 43031605002

DATEN
. AC 50 | 60 Hz £1 %
keine Pumpe
400 3~ | 460 3~ V=10 %
Nennspannung
. AC 50 Hz =1 %
mit Pumpe
400 3~ V +10 %
Kélteleistung =
(mit Pumpe) 026/L32 14 16 kW
Erforderliche Férdermenge (Pumpe) 2 65 65 I/min
Max. Pumpendruck 10 bar
Umgebungstemperatur +15 ... +45 °C
Kéltetrdger 0l (Viskositat 22 ¢St bis 68 ¢St @ +40 °C)
Kéltetragertemperatur (Austritt) +20 ... +35 | werkseitige Einstellung +26 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Kéltemittel R410A 3300 6100 g
Max. Leistungsaufnahme 54151 6,517,8 kW
keine
Max. Stromaufnahme Pumpe 9,519,5 12113 A
Einschaltstrom 39,9139,9 52,51 54
Max. Leistungsaufnahme 7,6 9,7 kW
Max. Stromaufnahme mit Pumpe 15 18 A
Einschaltstrom 63 75,6
Steuerspannung AC 24 v
Luftvolumenstrom' ‘ extern 7500 mé/h
Anschluss Kéltetrager ‘ 1G 1" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 856 x 1435 x 761 mm
Gewicht (netto) 180 | 190 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Gerateausfithrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

' Leistungsdaten beziehen sich auf 50-Hz-Betrieb
2 erforderliche Fordermenge — Standardgerat ohne Pumpe
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RUCKKUHLANLAGEN

PVWW

Passives Kuhlsystem
924 kKW

Die Baureihe PWW ist eine Gerategeneration, die auf dem Prinzip der passiven Kuhlung basiert.
Sie wurde speziell fur Anwendungen entwickelt, bei denen kundenseitiges Prozesswasser
bereits zur Verfligung steht. Um eine konstante Klhlwassertemperatur auf der Sekundarseite zu
erreichen, wird der Prozesswasserdurchfluss auf der Priméarseite automatisch eingeregelt.

Passives Kiihlsystem — AusdehnungsgefaB

Aufgrund des ausgekliigelten Designs kann Angemessen dimensioniertes Warme-
das PWW mit seinem geschlossenen Kiihlwas- ausdehnungsgeféaB zur Aufnahme des
serkreislauf sehr einfach in eine bestehende zusétzlichen Wasservolumens aufgrund
Wasserversorgung eingebunden werden. der Ausdehnung bei der Erwérmung.

Primarwasser-Regelung iiber 3-Wege-Ventil
Hochste Zuverldssigkeit, herausragende
Prézision, groBer einstellbarer Temperaturbe-
reich und programmierbarer Sollwert.

Wartungsfreundliche Konstruktion
Einfach abnehmbare Bleche fiir einen schnellen
Zugang zu den innen liegenden Komponenten.
Daraus resultieren geringere Wartungskosten.

Plattenwérmetauscher
aus Edelstahl gefertigt, fiir eine hohe
Korrosionsbestandigkeit und eine zuverléssig
hohe Leistung.

Kreiselpumpe
Mehrstufige Pumpen fiir hohe Foérdermenge
auch bei hohem Druckwiderstand.

Digitaler Controller —
mit eindeutiger Fehleranzeige und einfach
einstellbarem Sollwert.

PUMPENDRUCK

Druck [bar] [HZ]
7

6 —50

5

/

0 20 40 60 80 100 120 140 160
Durchfluss [I/min]
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RUCKKUHLANLAGEN 9-24 kw

= Q O O

Schutzart Wasser | Passives Geschlossener
Wasser/Glykol Kiihlsystem Hydraulikkreislauf
[
o
Al —>
RAL 7035 Abweichende RAL Servicefreund- Sehr hohe EER/
verfiigbhar lichkeit Energiesparend

PRODUKT PWW 9.000 | PWW 12.000 | PWW 18.000 | PWW 24.000 -

ARTIKEL-NR. 42120905001 42121205001 42121805001 42122405001

DATEN
50 | 60 Hz =1 %
Nennspannung
230 1~ 400 3~ | 460 3~ V=10 %
. . WP15/WS20 9 12 18 24

Kélteleistung kW

WP15/WS25 18 24 36 48

Temperatur +5 ... +30 °C
Primérwasser- - - - ; - -
eintritt Fordermenge min. 15 ‘ min. 18 ‘ min. 25 ‘ min. 35 I/min

Druck min. 1,5 bar

Temperatur +10 ... +35 | werkseitige Einstellung +20 °C
Sekundéarwasser- - .
austritt Férdermenge 22 ‘ 22 ‘ 27 ‘ 45 i

Druck 3 bar

Umgebungstemperatur +10 ... +45 ‘ +10 ... +50 °C
Sollwerttoleranz +2 K
Max. Leistungsaufnahme 1720 1 2610 w
Max. Stromaufnahme 44144 A
Einschaltstrom 18118
Anschluss Kaltetrager 1G 3/4" ‘ 1" BSP
Abmessungen (X x Y x Z) 580 x 475 x 580 mm
Gewicht (netto) 50 | 53 | 60 | 65 kg
Schutzart fiir Elektroeinheit P 54
nach EN 60529
Farbe RAL 7035 | abweichende Farben auf Anfrage

Weitere Geradteausfiihrungen und Spannungsvarianten gerne auch auf Anfrage!

Kélteleistung inkl. Pumpenleistungsverlust; WP: Primarwassereintrittstemperatur | WS: Sekundarwasseraustrittstemperatur;
Leistung berechnet basierend auf der Standarddurchflussrate auf der Sekundérseite und der Mindestdurchflussrate auf der Primérseite.
Die Wassereintrittstemperatur im Priméarkreis muss 5 °C unter der Wasseraustrittstemperatur im Sekundérkreis liegen.

Al C€
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KKUHLAN

Optionen

VERFUGBAR FUR

OFTION Rack‘ CCE ‘EB 2.0/ EB ‘ 3 ‘ EE ‘wa
""| Large |eXTreme| OIL

Absperrventile (Riickschlag- und Magnetventil) °
Abweichende RAL-Farbe ° ° ° ° ° °
AuBenaufstellung ° °
Automatische Tankbefiillung °
Bus-Kommunikation ° ° ° ° °
Differenzregelung ° ° ° inkl. °
Erweiterter Frostschutz -5 °C ° L
Fehleranzeige ° ° °
HeiBgas-Bypass ° ° ° ° °
Hochleistungspumpe ° ° °
Hochviskoses 01 (IS0 VG 46-68) °
Hohe Umgebungstemperatur bis +50 °C ° inkl. °
Hydraulik-Bypass ° ° ° ° ° ° °
Industrielle Anschlussstecker ° ° ° ° ° °
Liifterregelung ° ° ° inkl. °
Luftfilter Aluminium ° ° ° ° °
Luftfilterilberwachung ° °
Stromungswaéchter ° ° ° ° inkl. ° °
Tankniveauschalter [ ° [ inkl.
Transportosen ° inkl. ° inkl. inkl. inkl.
Transportrollen ° ° ° ° ° °
Vorheizung ° °
Wasserfilter ° ° ° ° °

Fir alle Gerate gibt es viele weitere Optionen auf Anfrage.

Pfannenberg Protect

Wasser/Glykol-Gemische in unterschiedlichen Konzentrationen und flir verschiedene Anwendungsbereiche.

PRODUKT | GLYKOLANTEIL | MENGE | ARTIKEL-NR.
Pfannenberg Protect 20P (PP20P) 20% Propylenglykol 20 kg 45783000123
Pfannenberg Protect 30P (PP30P) 30% Propylenglykol 20 kg 45783000124
20 kg 45783000128
Pfannenberg Protect 50P (PP50P) 50% Propylenglykol
200 kg 45783000130
20 kg 45783000143
Pfannenberg Protect 50P Long Life (PP50P-LL) 50% Propylenglykol
200 kg 45783000144
Pfannenberg Protect 20E (PP20E) 20% Ethylenglykol 20 kg 45783000125
Pfannenberg Protect 30E (PP30E) 30% Ethylenglykol 20 kg 45783000126
20 kg 45783000127
Pfannenberg Protect 50E (PP50E) 50% Ethylenglykol
200 kg 45783000129
_ 20 kg 45783000136
Pfannenberg Protect 50E Long Life (PP50E-LL) 50% Ethylenglykol
200 kg 45783000141
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Profitieren Sie von unserer Fachkompetenz
Im Bereich der Prozesskuhlung!

Um im Bereich der Prozesskuhlung zu den fuhrenden Anbietern zu zahlen, muss man
neben einem hochwertigen Produkt auch eine partnerschaftliche Beziehung zu seinen
Kunden aufbauen. Um Kompetenzen auszutauschen sowie Dienstleistungen anbieten zu
konnen, werden Innovationen, Technologie und Vertrauen gefordert.

Von der Idee zum Produkt.

Ganz gleich, ob es sich um einzelne Kihlaufgaben oder GroBprojekte handelt — Ihre
Aufgabenstellungen sind bei uns in den besten Handen. Wir bieten einen schnellen,
personlichen Dialog vor Ort. Mit der Erfahrung erfolgreich umgesetzter Losungen
mochten wir uns als starker, flexibler und verlasslicher Partner vorstellen.

Alles aus einer Hand.
Im vorgegebenen Zeitraum werden gemeinsam Losungen entwickelt und umgesetzt.
Uber die Entwicklung hinaus beraten wir bei der Projektierung und der Installation.

Bendtigen Sie Hilfe?
Haben Sie Anforderungen, die eine individuelle Losung erfordern?

Rufen Sie uns an oder schreiben Sie uns!

Unser Vertriebsteam unterstitzt Sie gerne bei der Analyse |hrer Anforderungen, der Auswahl der geeig-
neten Losung oder der Entwicklung einer individuell auf Ihre BedUrfnisse zugeschnittenen Konfiguration.
Kontaktdaten finden Sie am Ende des Kataloges.
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Kennlinien — Ruckkuhlanlagen

KALTELEISTUNG

Kélteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C] Q, [kW] T, [°C]
1,8 2,4
2,2 —25
1.6 —29 ’ —30
= ==t
14 —a 18 = o
L 4% :gg ‘ /// —145
1,2 — — 1,6 ]
1,0 ’ 1
g // 19 / /
' = 1,0 —
0,6 0,8
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
Kalteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C] Q, [kW] T, [°C]
1,8 3,0
1,6 j —25 55 e I
—30 ’ —
14 — 32 — = =%
- //// _3(5) 2,0 ///// —_35
, _ —40
o //// —45 . ///// __45
3 v /
: 1,0
// 3 —
0,6 =
0,5
0,4
0,2 0
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
Kalteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
4,0 6
3,5 —25
= | gg 5 —25
3,0 - —T —~ —30
o5 /// — 40 A /%/ %
, — 45 — _— —40
// /// — —45
15 — /;/
] -
1,0 2
0,5 1
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
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KALTELEISTUNG
. cceeso @ cceeot

Kalteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
8 10
7 —25 9 — %g
—30 —
6 — =¥ 8 - —3%
— 135 —
5 //Z// — 40 7 ///; —8
—45 —
3 - //
4
2 3
1 2
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
EB 32 WT EB 44 WT
Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
4,5 6,5
4,0 — 925 6,0 — 25
/ —32 / —32
/ 55
T
3’5 / - ‘/

AN

f w2
/|

2,5
3,5
2,0
3,0
1,5 2,5
5 10 15 20 25 30 35 40 "5 10 15 20 25 30 35 40
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
EB 65 WT EB 80 WT
Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
9 12
I 11 =23
’ _— o — | P
— =2 10
/ /
/ ~ 9 /
6 7/ 8 //
/ 7 /I
5)
6
4 5
5 10 15 20 25 30 35 40 5 10 15 20 25 30 35 40
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]

EB 2.0: Die Leistungskennlinien beinhalten die Verluste der Standard-Pumpe und beziehen sich auf 50 Hz Netzfrequenz und eine 20 %ige Glykol-
Mischung. Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 20 % gegeniber 32 °C Umgebung gerechnet werden.
Fiir 45 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden.
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KALTELEISTUNG

Kalteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
14 20

13 — 25 —

—25

— —32 18
. T //// —32
11 ,/,/ 16 //
; 2 y /
/

0 /
9 / //
8 /
7/
7 10
6 8
5 10 15 20 25 30 35 40 5 10 15 20 25 30 35 40
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
EB 160 WT EB 190 WT
Kélteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
24 30
§ =1 B —a
. 26 Z — 3
20 /§/ ” 24 //// B
—40
18 1// 22 _Z
/ / 20 //
16 /// 18
14 / 16
/ 14 A
12 -1
12
10 L
5 10 15 20 25 30 35 40 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
EB 250 WT EB 300 WT
Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
40 45 /
36 —25 41 “ —25
/ / —30 // —30
32 e —32 37 _ —32
A 5 =3 / - —35
~
2 A — 40 33 —40
/ % / % // /
“ » == ///
25
2 — 21 —
=~
16 17
12 13
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]

EB 2.0: Die Leistungskennlinien beinhalten die Verluste der Standard-Pumpe und beziehen sich auf 50 Hz Netzfrequenz und eine 20 %ige Glykol-
Mischung. Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 20 % gegeniber 32 °C Umgebung gerechnet werden.
Fiir 45 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden.

165



KALTELEISTUNG

Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kwW] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
54 58
50 —25 //
yz —30 50 7 —25
> yZ . P 7=
42 ~ — 40 1~ —
38 — e 42 / = o
34 S = /%
///// 34 =
30 ~ >
—
22
18 18
8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28
Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]

EB 2.0: Die Leistungskennlinien beinhalten die Verluste der Standard-

Pumpe und beziehen sich auf 50 Hz Netzfrequenz und eine 20 %ige EB XT 400 WT

Glykol-Mischung. Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer . .

Leistungsreduzierung von ca. 20 % gegeniiber 32 °C Umgebung Kalteleistung Umgebungstempera:ur
gerechnet werden. Q, [kW] T, [°Cl
Fir 45 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung 45
von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden.

. - =
— 45

o

30 7/

5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

EB XT 500 WT EB XT 600 WT

Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur

Q, [kW] T, [°C] Q, [kW] T, [°C]

60 75

55 —32 70 — 32
— 40 —40

50 —45 65 / — i
/1
45 _— ® /

/ /’
55
40 / g 50 d
35 45 /
30 40
5 10 15 20 25 30 5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C] Wassertemperatur T, [°C]
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KALTELEISTUNG

Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C]
85
80 —32
—40
7% / — 45
70
65 /
60 ,/// -
55 / //
50 e
45
5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C]
90
85 — 32
80 // - jg
75 ’//
o — 7
65
60 /
55
505 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

EB XT 900 WT EB XT 1000 WT

Kélteleistung
Q, [kw]

Umgebungstemperatur
T, [°C]

105

100

—32
— 40

95
90

—145

85

//

80

75
70

iy

65

pd

60
55

10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C]
105
100 —32
—40

90 /

85 v

80 //

75 / //

70 V4

65

5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

EB XT 1200 WT EB XT 1600 WT

Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C]
150
140 —32
—40

130 45
120 g /
110 v -
100 /;

90 7

80

70

5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]

Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C]
170
160 —32
/| —40

150 / __45
140
130 //
120 7
110 /
100

90

5 10 15 20 25 30

Wassertemperatur T, [°C]



KALTELEISTUNG

Kélteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C] Q, [kw] T, [°C]
4,5 6,5
6,0 =5
4,0 —25 ' _— —32
— —32 5,5 —
/
35 " /
, L~ 5,0 ////,a
3,0 4,5
25 4,0
83
2.0 3,0
1,5 2,5

Oltemperatur T, [°C]

EB 65 OL EB 80 OL

15

20

25 30 85 40
Oltemperatur T, [°C]

Kalteleistung Umgebungstemperatur Kélteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C] Q, [kW] T, [°C]
9 12
— 11 =25
8 - —25 —] =25
7 — /
~ 9 //
6 8
7
5
6
4 5
15 20 25 30 35 40 15 20 25 30 35 40

Oltemperatur T, [°C]

EB 95 OL EB 140 OL

Oltemperatur T, [°C]

Kalteleistung Umgebungstemperatur Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kW] T, [°C] Q, [kW] T, [°C]
14 20
/
13 —25 18 —25
/ —32 3
11 ,/,/ " ~
10 14
. 12
8
10
7
6 8

1% 20 25 30 85
Oltemperatur T, [°C]

40

15

20

25 30 89 40
Oltemperatur T, [°C]



KALTELEISTUNG

Kalteleistung Umgebungstemperatur
Q, [kw] T, [°C]
24
22 —25

. 1/‘/ —32
o
18 /
v

16

14

12

10
15 20 25 30 35 40

Oltemperatur T, [°C]

Fiir 40 °C Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 20 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden. Fiir 45 °C
Umgebungstemperatur kann mit einer Leistungsreduzierung von ca. 30 % gegeniiber 32 °C Umgebung gerechnet werden.
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EINFUHRUNG

Mit System zur
pesten Losung.

Lésungs-

entwicklung

ROI-
Analyse

3.

Schritt 1: Bedarfsanalyse.

Unsere Ingenieure begutachten mit Ihren
Mitarbeitern lhre Anlage vor Ort, um die

spezifischen Applikationsanforderungen
exakt zu verstehen.

Schritt 2: Lésungsentwicklung/Produktauswahl.
Den jeweiligen Applikationsanforderungen
entsprechend entwickeln wir mit Innen gemeinsam
eine spezifische Losung aus den besten verflgbaren
Kompanenten.

Pfannenberg

Advantage™

Schritt 3: ROf=Analyse.

Zar Verifizierung der Machbarkeit ermitteln wir die
Einsparungen, etwa bei Energieverbrauch und
Wartung sowie durch Gewinn an Verflgbarkeit,
und setzen sie in Relation zu den Projektkosten.

Schritt 4: Umsetzung.

Wir gewahrleisten die reibungslose Implementierung
von Installation und Inbetriebnahme Uber Schulung
bis hin zu praventiver Wartung und anderen Services.
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Wie wir sicherstellen, dass Sie genau
das bekommen, was Sie brauchen.

Unser Anspruch ist es, gemeinsam mit Ihnen die perfekte
L6sung fur lhre Klimatisierungsbedurfnisse zu finden — sowohl
in technischer als auch in wirtschaftlicher Hinsicht. Wir
gewahrleisten dies mit einem einzigartigen Beratungsansatz
sowie mit erstklassigen Standardprodukten,
Spezialanfertigungen, maBgeschneiderten Loésungen und
umfangreichen Ingenieurdienstleistungen.

Ein breites Spektrum von Anwendungsbereichen decken wir
bereits mit unseren Standardprodukten ab. Sollten Ihre
BedUrfnisse daruber hinausgehen, sind wir jederzeit in der
Lage, unsere Produkte auf Ihre spezifischen Anforderungen
hin anzupassen oder komplett neue Produkte zu entwickeln
bzw. maBgeschneiderte Losungen zu optimieren. Unser
Wissen um die spezifischen BedUrfnisse von
Industrieanwendungen beschleunigt dabei die Entwicklung
von Innovationen.

Mit dem Pfannenberg Advantage™ nutzen Sie all unsere
Kompetenz zu Ihrem Vorteil. FUr eine Losung, die lhre Werks-
und Maschinenanforderungen zu 100 % bertcksichtigt und

lhnen echten Gewinn bringt.

Gern zeigen wir Ihnen ein paar Beispiele. Sehen Sie auf den
folgenden Seiten, zu welchen Ergebnissen unser Ansatz fuhrt.

Sicherheit fur Mensch, Maschine und Umwelt.
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PRODUKTENTWICKLUNG UND -VALIDATION

Wir sind Inr Partner fur F&E.
Wann immer Sie uns brauchen.

Unsere F&E-Abteilung bietet den kompletten
Service eines Ingenieurbiiros:

e Konzeption.

e Erarbeitung von Spezifikationen und Priifplanen
(Auslegung).

e Konstruktion.

e Stromungssimulation (CFD).

e Prototypenbau.

¢ Validation der Prototypen bzgl. relevanter

Sharing competence - so lautet unser Credo in Anforderungen. .
der Zusammenarbeit mit unseren Kunden. Dabei * Ersteliung der Konstruktions- und
Fertigungsunterlagen.

geht es nicht nur um das Teilen von Know-how,
sondern auch um das tatkraftige Vorantreiben von
Innovationen. Wir wissen, was es braucht, um

aus einer ersten Vorstellung ein fertiges Produkt
werden zu lassen. Und wir haben die Ressourcen,
um anhand von Prototypen die Tauglichkeit und

das Potenzial von neuen Ideen zu testen. Machen
Sie sich unsere Erfahrung und technischen
Maglichkeiten fur Ihre eigenen Entwicklungsvorhaben
zu Nutze.

Fallbeispiel Produktentwicklung.

Kunde: ein Hersteller und AusrUster von
Multifunktionsgehausen aus dem Bereich der
Telekommunikation.

Sie haben die Idee.

Wir helfen bei der Umsetzung.

Mit unserem F&E-Service unterstitzen wir Sie bei
der Entwicklung und Erprobung von Komponenten
in den Bereichen Systemklimatisierung, Thermal-
Management und Signalisierung. Hierzu kénnen

wir Ihnen das komplette Angebotsportfolio eines
eingespielten Ingenieurburos zur Verfligung stellen —
bedarfsgerecht und kosteneffizient.

Herausforderung: Dem Kunden fehlen die
Ressourcen, um einem Auftraggeber innerhalb von
4 Wochen einen Prototypen seines Schrankes mit
aktiver DachbelUftung zu prasentieren.

Lésung: Unser F&E-Team erarbeitet mit dem
Kunden die genaue Spezifikation und den Prifplan.
Nach termingerechter Erstellung des Prototypen
wird dieser auf die relevanten Anforderungen
gepruft. Prototyp und Prifbericht gehen an den

Externe Kompetenz, interne Erleichterung.
Kunden.

Die Vorteile liegen auf der Hand: Ihnen kommt das
umfangreiche Know-how unserer Spezialistenteams
zu Gute, ohne dass Sie vorubergehend eigene
F&E-Kapazitaten aufbauen missen. Ohne dass
sich lhre Fixkosten erhdhen und Sie sich um
entsprechende personaltechnische Ablaufe
kimmern mussen, kénnen Sie sich weiterhin [hren
Kerngeschaftsbereichen widmen.

Nach erfolgreicher Abnahme durch dessen
Auftraggeber werden die Konstruktions- und
Fertigungsunterlagen an den Kunden Ubergeben.
Die ersten 100 Geréate werden von Pfannenberg
gebaut, danach erfolgt die Fertigung beim Kunden.
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Offen fUr die Produktvalidation:
unsere Pruf- und Testlabore.

Die Qualitat eines Produktes zeigt sich in der
Validation. Da es unser Anspruch ist, hochste
Qualitat zu bieten, unterzienen wir unsere Produkte
rigorosen Tests und prufen sie grindlich auf
Einhaltung der erforderlichen Normen. Hierzu
nutzen wir eigene Pruf- und Testlabore, deren
professionellen Service wir Innen gern zur Verfigung
stellen.

Getestet und fiir effizient befunden.

Viele Hersteller nutzen unser Angebot, um ihre
Produkte bei Bedarf und vor allem kostengunstig
testen zu kdnnen, um die spatere Prifung im
akkreditierten Labor mit Sicherheit zu bestehen. Sie
ersparen sich so die Anschaffung und den Unterhalt
eigener Labore, haben aber trotzdem jederzeit
Zugang zu professionellen Prifeinrichtungen
inklusive fachkundigen Personals.

Der wirtschaftliche Weg zu verlasslichen
Ergebnissen.
Wir erarbeiten mit Ihnen einen genauen PrUfplan,
basierend auf relevanten Normen und Standards,
organisieren alle notwendigen Versuche und
Ubergeben Ihnen am Ende einen umfassenden
Testreport. Unsere Labore ermdglichen lhnen eine
wirtschaftliche Durchfuhrung von unterschiedlichsten
MaBnahmen:
e Prifung unter allen relevanten
Umweltbedingungen.

e Test von Funktionstichtigkeit und Zuverlassigkeit.

e Prifung auf Konformitat anzuwendender
Richtlinien.

e Tests unter unterschiedlichen Temperaturen.

Wahlen Sie aus umfangreichen Prif- und
Testverfahren.

Wir bieten Konzeption, Vorbereitung und
Durchfuhrung von:

e Umweltsimulationen in der Klimakammer.
® Thermographieaufnahmen.

e Schutzartenprifungen (IP-Schutz).

e Transport- und Vibrationsprufungen.

e L uftmengen- und Lichtstarkenmessungen.
e EMV-Prifungen.

e Ermittlung der Gerauschemission.

e Stréomungssimulation (CFD).

Fallbeispiel Produktvalidation.

Kunde: ein Technologiefuihrer im Bereich
Lasermarkiersysteme.

Herausforderung: Der Kunde hat fur seine
Lasermarkiersysteme einen neuen Controller
entwickelt, es fehlen jedoch die Ressourcen und
Einrichtungen, um diesen auf die Einhaltung der
geforderten Konstruktionskriterien zu prufen.
Insbesondere die Prifung der IP-Schutzart (IP 54)
ist hier entscheidend, um spater bei den Tests

im akkreditierten (und teuren) Priflabor nicht
durchzufallen.

Losung: Wir erarbeiten mit dem Kunden den
genauen Prufplan. Gemal den geforderten
Normen und Standards werden Prifungen

in unserer Staubkammer (IP 5x) sowie mit
Spruhbogen (IP 4x) durchgeftihrt, Schwachstellen
werden analysiert und verbessert. AnschlieBend
lasst der Kunde Prifungen im akkreditierten Labor
durchfuhren und besteht.
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SPEZIELLE PROZESSANFORDERUNGEN

100%ige Zuverlassigkelt fur die
Hochprazisionsindustrie.

Ein weltweit tatiges Schweizer Industrieunternehmen
entwickelt Bearbeitungszentren zum Feinbohren

und -frAsen hochpréaziser Bauteile. FUr deren
reibungslosen Betrieb ist eine perfekte Klimatisierung
der Steuerungselektronik unerlasslich. Die auf
geringen Platzbedarf ausgelegten Fertigungszellen
verflgen Uber verhaltnismaBig hohe Schaltschranke,

was das Auftreten partieller Warmenester begUnstigt.

Die Klimatisierung durch kompakte Kuhlgerate
erwies sich aufgrund von Kondensatproblemen
bislang als unzuverlassig.

Im Fokus:

Anlagenbesonderheiten
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Die Applikationsanforderung.

Platzsparende Klimatisierungslésung, um die
Stellflachen der Fertigungszentren kompakt zu
halten. Sehr gute Luftumwalzung zur Vermeidung
von Warmenestern. Absolut zuverlassiger

Schutz vor Kondensat und Gewahrleistung einer
Maschinenverfugbarkeit auf hochstem Niveau — auch
unter schwierigen Umgebungsbedingungen.

Die Pfannenberg Lésung.

Eine revolutionare Innovation: Dank ihres innovativen,
patentierten Kondensatmanagements erftllen

die Dachaufbau-KUhlgerate der DTT-Serie die
Anforderung an héchste Zuverlassigkeit, minimalen
Platzbedarf und 100%igen Schutz vor Kondensat.

Die Dachaufbau-Kuhlgerate bieten einen
einzigartigen, 4-fachen Kondensatschutz:

1. keine Kaltebrlcke zur Schaltschrankdecke.

2. kein KondensatUberlauf in den Schaltschrank.
3. keine aufgewirbelten Tropfen im Luftstrom.

4. keine kondensatgeféahrdeten Luftschlauche.

Weitere Vorteile:

® hohe Luftleistung mit integrierten DUsen zur
Beschleunigung der Kaltluft bis hinunter auf den
Schaltschrankboden.

e Filtermedien flr jeden Bereich (belastete
Umgebungsluft).

e Controller mit Energiesparmodus zur Maximierung
der Energieeffizienz (optionale Ausstattung).

Die Umsetzung.

Mit der Umstellung auf Dachaufbau-Kuhlgerate der
DTT-Serie konnte eine hochstmdgliche Maschinen-
verflgbarkeit erfolgreich realisiert werden. Die
Gerate sind kompatibel mit den Schaltschranken
aller Hersteller und lieferbar in 3 BaugréBen und 6
Leistungsstufen. Durch ihre cUR-Zulassung sowie
Ausfihrungen mit 230 V und 400 V Netzspannungen
ermoglichen sie den weltweiten Einsatz der
Bearbeitungszentren.



Bypass-Losung fur Chiller in
der Lebensmittelindustrie.

Ein italienischer Hersteller von Maschinen zur
Produktion von Pasta beklagt regelmaBige
Probleme im Produktionsprozess. Defekte Pumpen
im Kuhlsystem behindern die Bereitstellung von
Frischwasser in der Nudelfertigung. Es kommt zu
Ausfallzeiten mit entsprechenden Reparatur- und
Folgekosten.

Im Fokus:

Prozessbesonderheiten

Die Applikationsanforderungen.

Zuverlassige Bereitstellung von gekuhltem
Frischwasser fur die Nudelextruder. Gewahrleistung
dauerhaft einwandfreier Funktionalitat. Notwendigkeit
von hydraulischen Bypéassen. Gewahrleistung
dauerhaft einwandfreier Funktionalitat.

Die Pfannenberg Lésung.

Eine mit dem Kunden gemeinsam durchgeflhrte
Analyse ermdglicht die Identifikation der optimalen
L6sung: den Einsatz hydraulischer Bypasse. Sofort
lieferbare Ruckkuihlanlagen des Modells CC 6301
erflllen durch eine standardmaBige Option exakt die
spezifischen Anforderungen.

Die Ruckkuhlanlagen zeichnen sich aus durch:

e groBe Vielfalt an Standardoptionen, z. B.
integrierter Hydraulik-Bypass, integrierter
Stromungswachter, Aluminiumluftfilter etc.

e separaten Kalte- und Hydraulikkreis.

e optimale Langzeitstabilitdt dank Verwendung
qualitativ hochwertiger Komponenten.

e FlUssigkeitskuhlung mit Wasser, Wasser-/Glykol-
Gemischen und niedrigviskosen Olen.

e programmierbares Steuermodul, das kleine
Hysteresen der Temperatur des Kuhimediums
ermdglicht.

e Stahlgehause mit Dickschichtpulverung.

Die Umsetzung.

Insgesamt 14 Ruckkuhlanlagen des Typs CC 6301
mit integriertem Hydraulik-Bypass wurden installiert.
Die robusten Stand-alone-Gerate sind UL-zertifiziert
und garantieren hochste MaschinenverfUgbarkeit
und hochste MTTF*. Standardisierte Bauteile und
ein durchdachtes Plug and Play-Konzept minimieren
zudem Reparaturkosten und Ausfallzeiten.

**MTTF: Mean Time To Failure.
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SPEZIELLE PROZESSANFORDERUNGEN

KUhlschmierstoffversorgung:
maximale Effizienz bei minimalem Budget.

Ein weltweit fUhrender Hersteller von
Hydraulikkomponenten und -systemen sucht

eine smarte und kostengunstige Losung fUr einen
speziellen Bereich der Fertigung. Ein bestehendes
System aus Oltank und Ruickkiihlanlage soll um

2 Oltanks erweitert werden. Aus Budgetgriinden
ist die Anschaffung von 2 neuen Ruckkuhlanlagen
ausgeschlossen.

Im Fokus:

komplette Systemlésung
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Die Applikationsanforderung.

Versorgung von insgesamt 4 Werkbanken mit
KUhlschmierstoffen, zuverlassige Kuhlung von 3
Oltanks (mit Fassungsvermégen von 200, 300 und
800 Litern), wobei ein Oltank bereits vorhanden
und an eine Ruckkuhlanlage angeschlossen ist.
GroBtmogliche Kosteneffizienz der Losung.

Die Pfannenberg Lésung.

Unter BerUcksichtigung der Budgetrestriktionen und
unter optimaler Ausnutzung der Gegebenheiten vor
Ort wurde eine maBgeschneiderte, wirtschaftliche
Systemldsung entwickelt.

Zentraler Bestandteil ist eine entsprechend den
Anforderungen dimensionierte Ruckkuihlanlage,
die aufgrund der besseren Zuganglichkeit zum
Wassernetz auBBerhalb des Gebaudes platziert
wurde. 3 Wasser-/Ol-Warmetauscher, die jeweils
an einem der Oltanks zum Einsatz kommen,
vervollstandigen die Losung.

Die Systemldsung zeichnet sich aus durch:

¢ ecine robuste Ruckkuhlanlage vom Typ EB 190 WT
mit der Option zur AuBenaufstellung.

e 3 wartungsfreie Wasser-Ol-Warmetauscher.

e maximale Sicherheit, Energie- und Kosteneffizienz.

e optimale Langzeitstabilitdt und Zuverlassigkeit
(héchste MTTF).

e unubertroffene Servicefreundlichkeit (minimale
MTTR*).

Die Umsetzung.

Das Unternehmen profitiert von einer individuellen
Losung, die sich sowohl in der Anschaffung als auch
im taglichen Einsatz als sehr wirtschaftlich erweist.
Um die Kosteneffizienz noch zu steigern, wurde die
bisher eingesetzte Ruckkuhlanlage in eine andere
Applikation innerhalb der Fabrik integriert.

*MTTF: Mean Time To Failure.
**MTTR: Mean Time To Repair.



Wiederherstellung der Maschinen-
verfugbarkeit fur einen Gleisbauer.

In der Fabrik eines auf die Herstellung von Gleisen
und Schienenkomponenten spezialisierten
Unternehmens kommt es zu Einschrankungen in
der Produktion. Der Betrieb einer in der Leistung
gesteigerten Schienenbohranlage flihrt zu einer
wiederkehrenden Uberlastung der beiden mit

ihr verbundenen Rickkuhlanlagen und damit zu
regelmanigen Maschinenstillstanden.

Im Fokus:

Anlagenbesonderheiten

Die Applikationsanforderung.

Zuverlassige Olkiihlung einer Hochleistungs-
Schienenbohranlage. Sicherung der
Maschinenverfugbarkeit auch in der Mittags- und
Nachmittagszeit, in der die Werkshalle durch
Sonneneinstrahlung aufgeheizt wird.

Die Pfannenberg L6sung.

Eine mit dem Kunden durchgefihrte Analyse vor
Ort ergab, dass die Kuhlkapazitat der beiden
Ruckkuhlanlagen nicht mehr dem aktuellen
Bedarf entsprach. Um der gesteigerten Leistung
der Schienenbohranlage eine entsprechende
Kuhlperformance entgegenzusetzen, musste das
Kuhlsystem neu ausgelegt werden.

Unter Berucksichtigung der zeitweise hohen
Umgebungstemperaturen innerhalb der Werkshalle
fiel die Wahl auf eine hochleistungsfahige
Ruckkuhlanlage des Typs EB 90, die dank

eines integrierten Steuermoduls eine prazise
Temperaturfuhrung des Kihlmediums ermdglicht.

Die Losung zeichnet sich aus durch:

e separaten Kalte- und Hydraulikkreis.

e Steuermodul zur Programmierung kleiner
Hysteresen der Oltemperatur.

e Einsatz bei Umgebungstemperaturen von bis zu
+40 °C.

e robustes Stahlgehduse mit Dickschichtpulverung.

Die Umsetzung.

Durch die Analyse unserer Experten vor Ort sparte
sich das Unternehmen eine kostspielige und

im Ergebnis unzureichende Reparatur der alten
Ruckkihlanlagen. Der Einsatz der neuen, auf den
aktuellen Bedarf ausgerichteten Losung sorgt fur die
gewunschte Maschinenverfugbarkeit — auch in der
heiBen Mittagszeit. Ein erganzend abgeschlossener
Wartungsvertrag stellt die optimale Funktionalitat
dauerhaft sicher.
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PRODUKT- UND SYSTEMENTWICKLUNG

Wasserkuhlung unter Extrem-
bedingungen Im VWustenstaat.

Die Applikationsanforderung.

Klimatisierung der Schaltschranke ohne zusatzliche
Erwarmung der direkten Umgebungsluft. Hohe
Anlagenverflugbarkeit unter anspruchsvollen
Temperatur- und Luftfeuchtigkeitsbedingungen.

Die Pfannenberg Lésung.

Das fur die Anforderung maBgeschneiderte

Konzept setzt auf Wasserkuhlung. Hochgradig
temperaturresistente Luft-/\Wasser-Warmetauscher
arbeiten unabhangig von der Luftqualitat vor Ort

und erzeugen keine Abluftwéarme. Ein perfekt auf die
Anwendung angepasstes Design kombiniert 3 Luft-/
Wasser-Warmetauscher und eine Ruckkuhlanlage zu

FUr den Flughafen einer arabischen Hauptstadt
errichtet ein deutscher Hersteller eine
GroBwaschereianlage. In ihrem Inneren herrschen
Temperaturen von bis zu 60 °C. Sowohl die
Temperatur als auch die Luftfeuchtigkeit kdnnen
sich beim Offnen der Waschtrommeln noch
erhdhen. Eine Schaltschrank-Klimatisierung durch
Kuhlgerate ist kontraproduktiv, da deren Abluft den
Raum zusatzlich aufheizen wirde. Dies kdnnte
den vorzeitigen Ausfall von Elektronikkomponenten
forcieren und die einwandfreie Funktion der Anlage
gefahrden.

Im Fokus:

Komplette Systemlésung
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einer optimalen Systemldsung.

Die Systeml6sung zeichnet sich aus durch:

e wartungsfreie ECOOL Luft-/Wasser-
Warmetauscher vom Typ PWS 6501 und PWS
6102 (+1 °C bis +70 °C, Schutzart bis IP 65).

e Ruckkuhlanlage vom Typ EB 60 WT mit der
Option zur AuBenaufstellung (—20 °C bis +40 °C,
Schutzart IP 54).

e ecin Hochstmal an Sicherheit, Energie- und
Kosteneffizienz.

e optimale Langzeitstabilitat und Zuverlassigkeit
(héchste MTTF).

e unUbertroffene Servicefreundlichkeit (minimale
MTTR*).

Die Umsetzung.

Als anforderungsspezifische Besonderheit wurde
eine outdoortaugliche Ruckkuhlanlage gewahit.
AuBerhalb der Wascherei platziert, versorgt sie
die in der Wascherei befindlichen Luft-/Wasser-
Warmetauscher und steigert durch eine konstante
Vorlauftemperatur die Maschinenverfugbarkeit
erheblich.

*MTTF: Mean Time To Failure.
**MTTR: Mean Time To Repair.



Verlasslicher Betrieb einer stark
verschmutzten Verpackungsanlage.

-

In der Produktionshalle eines Unternehmens zur
Herstellung hochwertiger Bau- und Dammstoffe aus
Holzfasern kommt es zu wiederkehrenden Stérungen
und Betriebsausfallen der Anlage. Eine starke
Verschmutzung durch Holzstaub und RuBpartikel
von Dieselgabelstaplern und LKWs Uberfordert

die Klimatisierungslésung aus herkdmmlichen
Eintrittsfiltern und Dachltftern und macht eine
UmrUstung der Schaltanlage nétig.

Im Fokus:

Schmutz, Staub

Die Applikationsanforderung.

Reibungsloser Produktionsbetrieb und
zuverlassige Maschinenverfugbarkeit trotz starker
Luftbelastung durch Holzstaub und Abgase.
Energie- und kosteneffiziente Losung mit hoher
Wartungsfreundlichkeit.

Die Pfannenberg L6sung.

Im ersten Schritt wurde eine Nassreinigung der
gesamten Schaltanlagen durchgefthrt (innen

und auBen). Um eine erneute Verschmutzung
auszuschlieBen, erfolgte der Austausch der
Dachlufter-kombination gegen teilversenkte £ECOOL
Kuhlgerate (Modell DTl 6301).

Die Kuhlgeréate zeichnen sich aus durch:

e einzigartig hohe Kélteleistungszahlen (EER).

e deutliche Energieeinsparung/
Betriebskostensenkung.

e Verflissiger mit groBem Lamellenabstand fur
hocheffektiven Schutz bei stark belasteter
Umgebungsluft.

e groBe Abstande zwischen Ansaug- und
Austritts6ffnungen (zur Vermeidung von Hotspots).

e perfekte Servicefreundlichkeit.

® neue Serviceschnittstelle fur leichten Abruf der
Parametereinstellungen/Historie (Pfannenberg
ECOOL-Plant Software notwendig).

e optionale Filter in wenigen Sekunden nachrUstbar.

e Energiesparmodus im Multi Controller standard-
maBig integriert.

Die Umsetzung.

Der Einsatz der neuen £ECOOL Kuhlgerate DTI 6301
fUhrte zum verlasslichen Betrieb der Anlage sowie
zu einer hochstmaoglichen Maschinenverflgbarkeit.
Die Umwelt- und Kostenbilanz zeigt deutliche
Senkungen in den Bereichen Energiekosten

und CO,-Emission sowie bei den Service- und
Reparaturzeiten.
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PRODUKT- UND SYSTEMENTWICKLUNG

Betriebssicherhert fur den
langsten Eisenbahntunnel der VWelt.

Entwicklung eines Klimatisierungskonzeptes fur die
Schaltschranke im 57 km langen Gotthard-Basis-
tunnel (Schweiz). Maximale Streckenauslastung:
Uber 300 Guter- und Personenzige taglich mit
Geschwindigkeiten von 160 km/h bis zu 250 km/h,
tagsuber im 3-Minuten-Takt.

Im Fokus:

Vibration, Schock, Temperatur
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Die Applikationsanforderung.

Einhaltung der IP-65-Schutzart auch unter den
extremen Luftdruckschwankungen, die durch die
vorbeifahrenden Zlge verursacht werden. Toleranz
gegenuber extremen Temperaturunterschieden
sowie Resistenz gegentber Staub und Feuchtigkeit.
Gewahrleistung hochster VerfUgbarkeit im
Dauereinsatz.

Die Pfannenberg Lésung.

In enger Zusammenarbeit mit dem Kunden und
dem Hersteller der Schaltschranke entwickelten wir
eine neue Serie von Kuhlgeraten: die speziell fir die
Anwendung in Tunneln konzipierten Modelle DTGT
9041 und DTGT 9541.

Die Kuhlgerate verfugen Uber:

e ecinen speziell entwickelten Druckkorper mit
integriertem Stromkreis.

eine neue Controller-Generation mit Ethernet-
Protokoll zur zentralen Funktionstberwachung.
eine intelligente Kontrollkonfiguration zur
Maximierung der Energieeffizienz.

eine garantierte Betriebszeit von 10 Jahren bei
definierten InstandhaltungsmaBnahmen flr kurze
MTTR*.

Die Umsetzung.

Etwa 980 Kihlgerate der Modelle DTGT 9041

und DTGT 9541 wurden im Bereich von 176
Querschlagen im Verlauf des Tunnels eingesetzt.
Die KuUhlgerate arbeiten einwandfrei bei
Luftdruckschwankungen von bis zu +10 kPa,
Temperaturdifferenzen von —20 °C bis +40 °C
und Feuchtigkeitswerten bis 100 %. Eine zentrale
Steuereinheit Uberwacht die aktuelle Temperatur
in den Schaltschranken sowie die Betriebszeit der
wichtigsten Komponenten. Dadurch lassen sich
Wartungsarbeiten im Voraus festlegen, um Ausféllen
vorzubeugen und um eine hohe Verfugbarkeit des
gesamten Systems zu gewahrleisten.

*MTTR: Mean Time To Repair.



Klimatisierung unter extremen
Umgebungsbedingungen.

FOr weltweit tatige Windkraftanlagenhersteller soll
eine vibrationsunempfindliche Klimatisierungslésung
entwickelt werden. An unterschiedlichen Standorten
(Wuste, Gebirge, Offshore) ist die Steuerungstechnik
der Rotoren extremen Witterungen und
Temperaturschwankungen ausgesetzt. Der Trend

zu gréBer werdenden Rotoren sorgt zudem flr
wachsende Belastungen an den Rotorblattern.

Im Fokus:

Temperatur, Schock, Vibration

Die Applikationsanforderung.

Toleranz gegenUber extremen Umweltbedingungen
und Schwankungen hinsichtlich Temperatur,
Feuchtigkeit und Luftzusammensetzung. Resistenz
gegenuber StéBen und Vibrationen, die u. a. durch
die an den Rotoren auftretenden Extremlasten
entstehen. Hohe Verflgbarkeit in thermischen
Grenzbereichen.

Die Pfannenberg L6sung.

Um die speziellen Anforderungen zu erfiillen, wurde
eine widerstandsfahige Serie von Hochleistungs-
Heizgeblasen entwickelt: die kompakten FLH-T-
Modelle.

Die Heizgeblase verfugen Uber:

e einen integrierten Thermostat (optional Hygrostat).

e hohe Heizleistung von 250 W bis hin zu 1.000 W.

e eine Lager- und Betriebstemperatur von —40 °C
bis +70 °C.

e eine einheitliche BaugréBe zur problemlosen
Aufristung je nach Klimatisierungsbedarf.

e Kugellager (anstelle herkdmmlicher Gleitlager)
zur Steigerung der Lebenserwartung speziell bei
hohen Temperaturen.

Die Umsetzung.

Sowohl in der Windenergieindustrie als auch im
Telekommunikationsbereich erobern die FLH-
T-Modelle eine fUhrende Position. Als einziges
Gerat auf dem Weltmarkt erfullt das Produkt die
Schwingungs- und Schockprtfungen geman der
DIN EN 60068-2-6 | 60068-2-27 | 60068-2-29
(Bahnanwendungen — Guterwagenausrustung).
Zertifiziert ist die FLH-T-Serie fur den US-
amerikanischen, kanadischen und deutschen Markt
(UR, CE).
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Azheitliche Beratung und weltweiter Support — mitiinseren

ices bieten wiflhnen von der Planung individuellerKlimalosungen
mfassende Anlagenaudits bis hin zur Instandhaltun
brderlichen Dienstleistungen, um die Verflugbark
sichern und deren Energieeffizienz zu optimiere
dabei nicht auf Pfannenberg Produkte begrenzt, s
drucklich auch die Gerate aller anderen Hersteller ein.







EINFUHRUNG

Besser peraten.




Unser herstellerunabhangiger Service
far Inre optimale Klimalosung.

Ganz gleich, welche Produkte und Systeme Sie zur Klimatisierung und
KUhlung Ihrer Anlagen und Maschinen einsetzen: Mit unserem
ganzheitlichen Beratungsansatz stellen wir sicher, dass dabei alle
technischen und wirtschaftlichen Aspekte bertcksichtigt werden und
Ihre Klimalésung sowohl zum Erreichen einer hdheren Betriebs-
sicherheit (Ausfallsicherheit) als auch zu Energieeinsparung und
Kostenoptimierung beitragt.

Wir beraten Sie unabhangig und ltckenlos von der Optimierung von
Kéltekreislaufen Uber die perfekte Schaltschrankgestaltung bis hin zu
Ihrem individuellen Klimakonzept und beziehen dabei alle
Gegebenheiten vor Ort mit ein, wie etwa die bereits vorhandene
Ausrustung und die jeweiligen Umgebungsbedingungen.

Zur Uberpriifung von Klimakonzepten gehdren qualifizierte Audits, die
wir gemeinsam mit Innen durchfihren. Die dort gewonnenen
Erkenntnisse dokumentieren wir und lassen sie zusammen mit den
notwendigen MaBnahmen in eine Kosten-Nutzen-Analyse einflieBen. lhr
Gewinn ist eine in allen Details auf Ihre Erfordernisse zugeschnittene
Losung.

Wir stehen lhnen jederzeit auch bei operativen Servicethemen zur
Verflgung. Hierfur bieten wir Ihnen weltweit und je nach Bedarf:

e herstellerunabhangige Inbetriebnahme und Wartung.
¢ herstellerunabhangige Reparatur und Dichtigkeitsprifung.

e Ersatzteilpakete.
e Schulungen und Trainings.

Sicherheit fur Mensch, Maschine und Umwelt.
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INBETRIEBNAHME, WARTUNG UND REPARATUR

Ausfallsicherneit von Anfang an:
INnbetrielbnahme und \Wartung.

Die Produktionssicherheit Ihrer Anlagen

ist auf die zuverlassige Funktionalitat

von Klimatisierungs- und Kuhlldsungen
angewiesen. Um diese zu gewahrleisten, sind
wir jederzeit fUr Sie da. Weltweit.

Inbetriebnahme. Der perfekte Start.

Nichts ersetzt eine fachgerechte Inbetriebnahme. Sie
vermeidet Fehlfunktionen und Maschinenschaden.
Das gilt besonders fur die komplexe Konfiguration von
Kaltwassersatzen.

Unsere Servicetechniker unterstitzen Sie bei:

e Umbau, Erweiterung oder Versetzung lhrer
bestehenden Kuhlgerate.

e Fragen zum technischen Support fur Ihre
KUhlanwendungen.

e Inbetriebnahme neuer Gerate in lhren
Produktionsstétten.

e Abwicklung und komplette Organisation von
Inbetriebnahmen.

Zu einer Inbetriebnahme gehoren:

e Uberpriifung des Kéltetragerrohrleitungssystems bei
Kaltwasseranlagen auf fachgerechte
Dimensionierung und Gestaltung vor der
Rohrleitungs-montage.

e Anschluss des Kaltwassersatzes an das
Kéltetragerrohrleitungssystem.

e fachgerechter Gerateanschluss an das elektrische
Versorgungsnetz.

¢ Befullung des Kaltwassersatzes und des
angeschlossenen Rohrleitungsnetzes mit dem
Kaltetrager, wie Wasser, Sole etc.

e Testbetrieb und Inbetriebnahme des kompletten
Anlagensystems.

e Messung und Dokumentation aller relevanten
technischen Daten.

e SystemUbergabe an den Betreiber.

e Erstellung des Systemibergabeprotokolls.
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Wartung. Die perfekte Préavention.

Auch die hochwertigsten Komponenten sind auf Dauer
einem unvermeidlichen Verschlei3 ausgesetzt. Darum
empfehlen wir, die optimale Funktionalitat der Geréate
und Komponenten in regelmaBigen Abstanden zu
prufen.

Je nach Applikation genugt bereits eine ein- bis
zweimalige Wartung pro Jahr, um eine erhdhte
Ausfallsicherheit und eine deutlich verbesserte
Maschinenverfugbarkeit zu erzielen.

Erhohte Ausfallsicherheit und mehr.

Von unserem Wartungsservice profitieren Sie in
vielerlei Hinsicht. Unsere geschulten Techniker
kommen zu Ihnen ins Werk und kénnen stets

auf die aktuellste Mess- und Steuersoftware
zugreifen, um Geratefunktionen zu prifen und
gegebenenfalls zu justieren. Zudem unterstltzen sie
Sie mit Geratereinigung, Inspektionen und weiteren
InstandhaltungsmaBnahmen bei der Optimierung Ihrer
Anlagen und Ihrer Produktion.

Wartungsvertrage kdnnen mit einer
Garantieverlangerung kombiniert werden.

Unsere Servicemitarbeiter erarbeiten mit Ihnen
gemeinsam ein fur Sie individuell angepasstes
Modell aus.

Zu einer Wartung gehoren:

e Prifen der wesentlichen Aggregatfunktionen.

e Prifen und Austauschen von VerschleiBteilen.

e Durchftihren erforderlicher Reinigungen.

e Nachjustieren von Steuer- und Regelmodulen.

e Bereitstellen der Werkzeuge und Messgerate.

e Erstellen eines Wartungsprotokolls und Angabe der
fur evil. Instandsetzungsarbeiten bendtigten Teile.



Die teuerste Maschine ist die,

die stillstent.

Ein Vorteil unseres weltweiten Service-
netzwerkes ist seine Reaktionsfahigkeit. Sollte
ein Klhlsystem an Leistung verlieren oder
auszufallen drohen, kbnnen wir umgehend bei
Ihnen sein.

Die Reparatur, die weniger Zeit kostet.

Unser Reparaturservice garantiert eine
schnellstmogliche Fehlerdiagnose und Instandsetzung
direkt bei Ihnen vor Ort. Das hat mehrere Vorteile: Es
erspart einen unnotig zeitaufwendigen und kostspieligen
Hin- und Rucktransport der Gerate. Und es verringert
die Ausfallzeit auf ein Minimum.

Sie kdnnen unseren Reparaturservice selbstverstandlich
auch nutzen, wenn es sich um Kuhlsysteme anderer
Hersteller handelt.

Unser Service umfasst folgende Leistungen:

e Prifen defekter Gerate auf Fehlerursachen.

® Fehlerdiagnosen.

e Erstellen von Reparatur-Kostenvoranschlagen.
e Geratereparatur vor Ort.

e Abwicklung von Geraterticknahmen.

Die Priifungen, die mehr Sicherheit geben.

Um die einwandfreie Funktion von Ruckkuhlanlagen
zu gewahrleisten und um Maschinenausfallen effektiv
vorzubeugen, kénnen wir bei lhren Systemen eine
fachgerechte Dichtigkeitsprtfung unter Einhaltung der
gesetzlichen Vorgaben durchfuhren.

Unsere Servicetechniker sind fur diese Arbeit zertifiziert
nach Kategorie | Artikel (EG) Nr. 842/2008, (EG) Nr.
303/2008 § 5 der Chemikalien-Klimaschutzverordnung.

Leistungen:

e Kontrollen von Kalteanlagen auf Dichtheit und
mogliche Schaden durch Vibrationen, Korrosion oder
Alterungsermtdung durch qualifiziertes Personal.
Dokumentation in Bezug auf relevante Vorschriften.

e BerUcksichtigung gesetzlicher Vorgaben;
alle 12 Monate ab 3 kg Kéltemittelinhalt
erforderlich gemanR EG-Verordnung \

F-GAS

303/2008.

Nutzen:

¢ Vorbeugung vor Maschinenausfall durch
Kéltemittelverlust.

e Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften.

e kann mit der Geratewartung kombiniert werden.

e gesicherte Anlagenverflgbarkeit.

Der Betreiber von Anlagen tragt die
Verantwortung fur die Rlickgewinnung von
F-Gasen durch qualifiziertes Personal.

195



SCHULUNGEN UND ERSATZTEILE

Praxiswissen fur Ihre Mitarbelter:
unsere Serviceschulungen.,

Die Produktionssicherheit Ihrer Anlagen

wird nicht nur durch Technik gewahrleistet.
Entscheidend fUr den reibungslosen Betrieb
von Maschinen ist die Fahigkeit Ihrer
Mitarbeiter,Ablaufe im Blick zu haben und in
jedem Moment richtig reagieren zu kdnnen.
Unsere Schulungen versetzen Ihre Mitarbeiter
dazu in die Lage.

Expertentipps - sofort anwendbar.

Wie funktionieren Klimatisierungskreislaufe? Wie
arbeiten die in der Anlage eingesetzten Systeme? Wie
erkennt man Stérungen und wie behebt man sie?

In unseren Schulungen geben erfahrene Techniker
Antworten. lhre Mitarbeiter erweitern dadurch ihre
Kenntnisse im Bereich der Kaltetechnik und lernen
anhand konkreter Szenarios den Umgang mit
Storfallen.

Der Effekt: Inre Mitarbeiter konnen Fehlfunktionen nicht
nur schneller erkennen, sondern sie wissen sich auch

zu helfen: Indem sie die richtigen Entscheidungen
zur Stérungsbeseitigung sowie zur Wiederaufnahme
der Produktion treffen, sorgen sie flur einen
wirtschaftlicheren und stérungsfreieren Betrieb der
Systeme.

Wir bieten Ihnen dieses Training sowohl bei Ihnen vor
Ort als auch in unserem Unternehmen an.

StandardmaBig gehdren zu einer Serviceschulung:

e allgemeine Informationen zur Kaltetechnik (Kreislauf,
Komponenten, Funktionsablaufe).

e das Kalteaggregat — im direkten Bezug zur
Kundenanwendung.

® Inbetriebnahme eines Kalteaggregats und des
Kundensystems.

e Stérungssimulation, Stérungserkennung.

e StérungsabhilfemaBnahmen bei der Inbetriebnahme.

e |nformationen zur Kontaktaufnahme im Stérungsfall.

e |nformationen Uber die Arbeitsprozesse und den
Dokumentenfluss im Storungsfall.




Das Beste fur Ihre Anwendung:

unsere Original-Telle.

FUr die hohe Qualitat unserer Komponenten
gibt es nur einen Ersatz: unsere Originalteile.
Mit ihnen profitieren Sie von unserer
langjahrigen Erfahrung in der Entwicklung
und Fertigung von Schaltschrankkuhlgeraten,
FilterlUftern, Ruckkuhlanlagen und
Signalgeraten.

Perfekte Funktionalitidt — garantiert.

Unsere Original-Teile durchlaufen umfassende Tests
und Kontrollen und erflllen héchste Qualitatsstandards.
Sie sind optimal auf unsere Geréate abgestimmt

und bieten nicht nur die gewlnschte Funktionalitat,
sondern erhalten auch die Gewahrleistung fur das
jeweilige Gesamtprodukt. Zudem kommt ihnen jede
Verbesserung im Rahmen unserer Produktentwicklung
direkt zugute.

Langlebigkeit und ein ausgezeichnetes Preis-Leistungs-
Verhaltnis machen unsere Original-Teile besonders
wirtschaftlich. Damit sie im Bedarfsfall so schnell wie
maoglich bei Ihnen sind, bieten wir einen unkomplizierten
Versand an jeden Ort der Welt.

Ersatzteilpakete - weltweit versandbereit.

Die am haufigsten bendtigten Ersatz- und
VerschleiBteile haben wir zu zwei Paketen gebindelt;
einem Elektro- und einem Kuhlpaket. Mit ihnen stellen
wir eine kurzfristige und globale Belieferung sicher
und helfen Ihnen, eventuelle Stillstandzeiten auf ein
Minimum zu reduzieren.

Unsere Original-Ersatzteilpakete beinhalten:

Elektropaket

e \entilatoren.

e Elektronische Komponenten.

e Pumpendichtsatz (Ruckkuhlanlagen).
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Kuhlpaket

e Kompressor.

e Expansionsventil.
e Druckschalter.

Die Vorteile unserer Original-Ersatzteilpakete:

¢ im Fehlerfall sofortige Verfugbarkeit der am
haufigsten bendtigten Ersatzteile.

e auf ein Minimum reduzierte Stillstandzeiten oder
Vermeidung langerer Stillstandzeiten.

e Das Elektropaket kann vom unterwiesenen
Betriebselektriker installiert werden.

Nur mit Original-Teilen von Pfannenberg gehen Sie

auf Nummer sicher, dass ...

e es die richtigen Teile sind.

® sie passen.

e sie vorratig sind.

¢ sie schnell lieferbar sind.

e Sie keine wertvolle Zeit verlieren.

e ihre ordnungsgemaBe Funktionsfahigkeit
gewahrleistet wird.

e die Gewahrleistung fur Ihr Gesamtgerat erhalten
bleibt.
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Wir auch.

Industrien, die nach vorn gehen, brauchen Partner, die mitgehen. Wir
sind so ein Partner. Schon unsere erste Innovation, der weltweit erste
FilterlUfter, resultiert aus der engen Zusammenarbeit mit unseren
Auftraggebern. Heute sind wir selbst ein global flhrendes
Unternehmen und unterstutzen anspruchsvolle Kunden auf allen
Kontinenten. Als Berater, Problemldser und Wegbereiter — unter
anderem in diesen Bereichen:

Automobilindustrie. Wir sorgen flUr hohe Verflgbarkeit, Sicherheit
und Effizienz entlang der gesamten Prozesskette — bei Herstellern und
Zulieferern.

Energie. Schaltschrank-Klimatisierung und Signalisierungslésungen
fUr die Hersteller von Windkraftturbinen und deren Lieferanten. Auch
den Aufbau intelligenter Stromnetze (Smart Grids) unterstitzen wir mit
Innovationen.

Lebensmittelindustrie. Wir bieten ein breites Spektrum von
Komponenten und Ldosungen u. a. fur Abfull- und
Verpackungsmaschinen, Prozessanlagen, Brauereitechnik sowie
Backerei- und Fleischereimaschinen.

Infrastruktur. Produkte und integrierte Losungen fur
Aufgabenstellungen u. a. im Bausektor (Gebaude, StraBen, Tunnel),
im Transportwesen (Flughafen, Schifffanrt und Krane) sowie in der

Wasser- und Abwasserindustrie.

... und viele andere mehr.

Sicherheit fur Mensch, Maschine und Umwelt.
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Automobilindustrie:

AUTOMOBILINDUSTRIE

Vollgas fur Produktionssicherhett.

Die Erwartungen an die Leistung von
Produktionslinien sind gestiegen. Deutlich l&ngere
Lebenszyklen bedeuten héhere Anforderungen an
die VerfUgbarkeit von Maschinen und Komponenten
bei gleichzeitiger Kosten- und Energieeffizienz. Hier
unterstutzen wir Hersteller und Zulieferer entlang
der gesamten Prozesskette vom Presswerk bis zur
Qualitatskontrolle.

Lésungen, die nichts erschiittert.

Anlagen fur die Fertigung von Motoren, Getrieben,
Achsen oder Wellen sind extremen Belastungen
ausgesetzt. Deswegen haben wir Komponenten
entwickelt, die in Konstruktion und Design speziell
fUr dieses Umfeld ausgelegt sind. Zum Beispiel
Luft-/Wasser-Warmetauscher, die bei hohen
Umgebungstemperaturen und olhaltiger Luft die
Steuereinheiten der Maschinen vor Uberhitzung
schutzen, oder kompakte Rickkuhlanlagen zur
Kuhlung von Spindeln, Motoren, Hydraulik und
Kuhlschmierstoffen.

Alle Produktionsschritte werden begleitet von
Signalgebern, die Maschinenzustande anzeigen
und Menschen vor Gefahren warnen. In groBen
Hallen leisten dies unter anderem unsere Rundum-
Blitzleuchten der PMF-Serie sowie unsere
Schallgeber der DS-Serie, die sich mit 114 dB(A)
auch gegen lauteste Frasmaschinen durchsetzen.
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Komponenten, die sich perfekt erganzen.
Die Luft-/Wasser-Warmetauscher unserer
ECOOL-Serie sind die erste Wahl fur eine
sichere Klimatisierung anspruchsvollster
Umgebungsbedingungen. Sie sind unempfindlich
gegenuber Hitze und Schmutz, verfugen Uber
ein widerstandsfahiges Gehause aus robustem
Stahlblech und arbeiten komplett wartungsfrei.

5 R 0 B
L s I = ]
®

Riickkiihlanlage der CCE-Reihe

..-i-i.

Luft-/Wasser-Warmetauscher

Luft-/Wasser-Warmetauscher

¢ \Von der Umgebungstemperatur unabhangige
Kuhlung.

e Wartungsfrei.

e Optional mit Wasseranschluss von oben.

Riickkiihlanlage der CCE-Reihe

e Kompakte Bauweise, geringer Platzbedarf in
engen Werkhallen.

e GroBe Tankoffnung flr schnelle Wartung.

e Stahlgehause mit Dickschichtpulverung fur

raue Industrieurngebungen.



Mal3geschneidert fur

den Fertigungsbereich.,

Turen und Heckklappen werden in der GroBpresse
geformt, Roboter fuhren filigrane Lackier- und
Montagearbeiten aus — so unterschiedlich wie die
Maschinen, die Arbeitsschritte und die jeweiligen
Platzverhaltnisse, so verschieden sind die Losungen,
um die Produktion am Laufen zu halten.

Auf weniger Flache mehr leisten.

In der Fertigung ist jeder Quadratmeter Bodenflache
wertvoll. Wo Raume eng sind und Fluchtwege
freigehalten werden mussen, kommen unsere
Dachaufbau-Kuhlgerate der DTT-Serie zum Einsatz.
Dank innovativem und patentiertem Kondensat-
management garantieren sie 100%igen Schutz

vor Kondensat und gewahrleisten eine perfekte
Klimatisierung der Steuerungstechnik.

WP

Dachkihlgerat der DTT-Serie

Luft-/Luft-Warmetauscher

Dachkiihlgerat der DTT-Serie
e Minimaler Platzbedarf.
e Fluchtwege werden freigehalten.

* 100%iger Kondensatschutz.

Luft-/Luft-Warmetauscher

e © Leistungsklassen von 20 bis 100 W/Kin
3 BaugroBen.

e | ange LuftfUhrung fur sichere Durchstromung
des Schaltschranks.

¢ Integrierter Thermostat zur Temperaturregelung.

Fiir jede Anforderung die passende Antwort.
Montagelinien und Férderbander sind meist in einem
klimatisch stabilen Umfeld aufgebaut. Sollte aufgrund
stark kontaminierter Luft der Einsatz von Filterllftern
unmaglich sein, bieten sich leistungsfahige und
kosteneffiziente Luft-/Luft-Warmetauscher der
ECOOL-Serie an. Um auf rAumliche Anforderungen
reagieren zu konnen, erlauben diese Gerate sowohl
den Seitenanbau als auch den platzsparenden
teilversenkten Seiteneinbau.

Flr den Schutz von Personen, etwa im Bereich der
Pressen, kommen SIL-/PL-konforme Signalgeber
zum Einsatz. Wo die Luft mit Lésungsmitteln
belastet ist, wie etwa in der LackierstraBe, werden
entsprechend zugelassene Gerate in ATEX-
Ausfuhrung eingesetzt. Und in der Endkontrolle
bzw. beim Dichtigkeitstest schutzen unsere
Heizungen die empfindlichen Steuereinheiten vor
Kondensatbildung.
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AUTOMOBILINDUSTRIE

Mit innovativen Technologien

N die Zukunft,

OEMs wissen: Die Zukunftsfahigkeit von
Engineering-Prozessen verlangt mehr als eine hohe
Maschinen- und Anlagenverflgbarkeit. Gefragt ist
eine ganzheitliche Optimierung — mit L&sungen, die
hdchste Leistungsfahigkeit mit Umweltfreundlichkeit
und maximaler Kosteneffizienz verbinden. Vor
diesem Hintergrund definiert unsere £ECOOL
Technologie einen richtungsweisenden Standard.

Die effizientere Losung ist ECOOL.

Dank speziell entwickelter Komponenten und
intelligenter Steuerungselektronik erreichen

ECOOL Kuhlgeréate einen einzigartig hohen
Kélteleistungswert (EER). Bei den Energiekosten
fUhrt dies zu jahrlichen Einsparungen von tber 35 %.

Bestmarken setzt die ECOOL-Serie auch in puncto
Montage- und Servicefreundlichkeit, was weitere
Kostenvorteile mit sich bringt. Im Bereich der
Systemlésungen stellen Kombinationen aus ECOOL
Luft-/Wasser-Warmetauschern und RuckkUhlanlagen
das Nonplusultra dar.

Die Vorteile der ECOOL Technologie.

Energie- und Kosteneffizienz:

e mehr als 35 % weniger Energiekosten.

® bis zu 48 % weniger CO,-Emissionen.

® bis zu 80 % weniger Service- und
Reparaturzeiten.

Bauweise:

e Kuhlgerate fUr den Seitenanbau, den
teilversenkten Seiteneinbau und den
Dachaufbau.

e robustes Stahlblech, farbliche Anpassung an die
Optik der Maschinen/Anlagen maglich.

e passend zu den Schaltschranken aller Hersteller.
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Planungssicherheit fiir Systemintegratoren.

Als ein Bindeglied zwischen Automobilhersteller
und Systemintegrator wissen wir, worauf es bei der
Konfiguration spezifischer Losungen immer wieder
ankommt: Flexibilitdét und Kompatibilitat. Darum sind
unsere ECOOL Kihlgerate, Luft-/Luft- und Luft-/
Wasser-Warmetauscher sowie aktiven Kuhlgerate
ausschnittkompatibel konstruiert.

Flexibilitat zu jedem Zeitpunkt.

Oft ist in der Projektierungsphase noch unklar,
welche Klimatisierungsanforderungen an unter-
schiedlichen Produktionsstandorten vorliegen und
welche Verlustleistung die Elektronikkomponenten
abgeben. Dank der verschiedenen Kuhltechnologien
und Leistungsvarianten innerhalb der ECOOL-

Serie hat die Planung alle Freiheiten und kann
entsprechend auf das perfekt passende Geréat
zurtickgreifen.

Unsere kostenlose Pfannenberg Sizing Software
(PSS) unterstutzt Sie bei der Auslegung und
Projektierung. Zudem bieten wir eine einfache und
kostenlose Einbindung unserer Produktmakros fur
EPLAN und Zuken an. Diese finden Sie in unserem
Downloadbereich unter www.pfannenberg.de.

Flexibilitat:

® hohe Planungs- und Investitionssicherheit durch
Ausschnittkompatibilitat.

e 3 Kuhltechnologien: aktive Kuhlgerate, Luft-/Luft-
Warmetauscher, Luft-/Wasser-Warmetauscher.

e schnelle und kostengiinstige Systemanpassung.

Technik:

e integriertes Kondensat-Management.

e lange Luftfuhrung zur Vermeidung von Hotspots.
e mehrspannungsfahige Gerate.



Unsere Spezialgebiete: Maschinenbau,
Chemie, Ol, Gas, Holz... und Service.

Unsere Komponenten und L&sungen sorgen in vielen
Industrien fur maximale MaschinenverfUgbarkeit.
Unser Know-how und unsere Zuverlassigkeit

bleiben jedoch nicht unseren Kunden vorbehalten.
Als fuhrender Hersteller bieten wir Full Service flr
Ruckkuhlanlagen und Schaltschrankkuhlgeréate aller
Anbieter.

Der beste Schutz vor Ausfallzeiten:

Full Service.

Ob in der explosionsfahigen Atmosphére
petrochemischer Anlagen oder in den staubigen
ProduktionsstraBen der holzverarbeitenden Industrie:
Ruckkuhlanlagen, Filterltfter und Kihlgerate

sind anspruchsvollen Umgebungsbedingungen
ausgesetzt. Umso wichtiger ist die Sicherstellung
einwandfreier Funktionalitat. Schon kleine
Einrichtungsfehler kdnnen erhebliche Schaden nach
sich ziehen — qualifizierter Service schutzt davor und
vermeidet mdgliche Folgekosten.

Sicherheit: Schaltanlagenaudits.

Unser Service bietet Sicherheit von Anfang an. Durch
Uberpriifung der vorhandenen Klimatisierungslésung
und der Schaltschrankkonfiguration in einem
Schaltanlagenaudit kbnnen groBe Einsparpotenziale
offengelegt werden. Haufig kann die Energieeffizienz
durch die Umrlstung auf ein alternatives
Kuhlkonzept deutlich gesteigert werden. Sowohl

die Verrohrung des Kaltwassernetzes als auch

die mechanische und elektrische Anpassung der
Schaltanlage wird dabei von unseren speziell
geschulten Technikern durchgefuhrt.

Standige Verfiigbarkeit.

Um Ihre Anlage dauerhaft vor Ausfallen zu schit-
zen, beinhaltet unser Full Service die fachgerechte
Inbetriebnahme inklusive Abnahmeprotokoll und
Wartungen, auch als praventive MaBnahme gegen
ungeplante Anlagenstillstande, schnelle Ersatzteil-
lieferungen und regelmaBige Dichtigkeitsprtfungen.
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Komplettlosungen fur

LEBENSMITTELINDUSTRIE

die Lebensmittelindustrie.

Die Produktion von Lebensmitteln stellt viele
Anforderungen an die eingesetzte Technik. Mit
spezifischen Kuhllésungen und anspruchsvoller
Signaltechnologie gewahrleisten wir eine maximale
Maschinenverflgbarkeit in den schnell getakteten
und hochdynamischen Prozessen — von der
Rohstoffverarbeitung Uber die Herstellung und
Qualitatskontrolle bis hin zur Verpackung.

Maximale Leistung und Energieeffizienz.
Ob Getreidemuhle oder GetrankeabfulistraBe —
hochtechnologisierte Produktionsanlagen arbeiten

oft im Dauerbetrieb. Zur wirtschaftlichen Kuhlung der

Schaltschrankelektronik bieten £ECOOL Kuhlgerate
und -Filterllfter eine optimale Lésung. Sie vereinen
héchste Leistungsfahigkeit mit groBtmaoglicher
Energie- und Kosteneffizienz und stellen zum
Beispiel im Bereich der Messwarte die Verflgbarkeit
der anspruchsvollen Prozessleittechnik sicher.

. ! i'

Kuhlgerat
der 3er-Serie

Ruckkuhlanlage
der Rack-Serie

Ruckkuhlanlage
der EB-Serie
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Hoéchste Widerstandsfahigkeit.

Saurehaltige Dampfe beim Eindosen von Obst und
Gemuse, entzUndlicher Schwefelwasserstoff in der
Fleischverarbeitung — sensible Steuerungstechnik
muss vor vielen Einflussen bewahrt werden.

Mit ihrem IP-56-Schutz erflllen unsere
wartungsfreien Kuhlgerate der 3er-Serie

héchste Anforderungen. Sie sind mit einer
korrosionsgeschutzten Haube aus geburstetem
Edelstahl erhaltlich und bieten durch
epoxidbeschichtete Kupferrohre und Verflissiger
sicheren Schutz gegentiber Laugen und Sauren. Als
Hochtemperaturausfuhrung eignen sie sich auch fur
den Einsatz in bis zu 60 °C heiBen Backbereichen.

In der Fleischverarbeitung dbernehmen kompakte
und robuste Rickkihlanlagen der Rack-Serie

die Kihlung von Mischkammern. Sie bieten eine
platzsparende Stand-alone-L6sung zur Bereitstellung
von kaltem Wasser.

MaBgeschneiderte L6sungen.

In besonders anspruchsvollen Bereichen
ermoglichen wir mit wartungsfreien ECOOL Luft-/
Wasser-Warmetauschern und Ruckkuihlanlagen
der EB-Serie wirtschaftliche Systemldsungen, die
unabhangig von der Umgebungsluft arbeiten.

Luft-/Wasser-Warmetauscher
der ECOOL-Serie

Kuhlgerat
der ECOOL-Serie



Patentierte Zutaten

fur mehr Produktionssicherheitt.

Die hohe Leistungsfahigkeit unserer Produkte kommt
nicht von ungefahr. Eine Reihe von Patenten sichert
unseren Qualitatsvorsprung, mit dem wir Ihnen ein
Plus an Sicherheit geben. Zum Beispiel mit der
vierten Generation unserer FilterltUfter. Oder mit den
Dachaufbau-Kuhlgeraten der DTT-Serie.

Der beste Filterliifter vom Erfinder des
Filterlufters.

Bei einer Vielzahl von Férderbandern kommen
kleine Schaltschranke zum Einsatz, die durch
Umgebungsluft gekuhlt werden. Hier sorgen
unsere ECOOL Filterlufter 4.0 fUr eine sichere und
wirtschaftliche Losung.

Mit stromungsoptimierten Lamellen und
Rotorblattern ermdglichen sie einen maximalen
Luftstrom bei minimalem Energieverbrauch. Dank
ihrer patentierten Faltenfiltermatte bieten sie IP-55-
Schutz und gleichzeitig eine bis zu 300 % langere
Standzeit, was die Betriebs- und Wartungskosten
senkt.

In Verbindung mit einem Thermostaten erhéhen sie
ihre Effizienz noch weiter und arbeiten nur, wenn eine
KUhlung tatsachlich erforderlich ist. Die Ausristung
mit einer Wetterschutzhaube macht sie zudem
unempfindlich gegentiber Reinigungsarbeiten mit
Hochdruckgeraten.

Dachkiihlung mit 100%igem Kondensatschutz.
Wo Platzmangel herrscht, spielen die innovativen
Dachaufbau-Kuhlgerate der DTT-Serie ihre Vorteile
aus. Sie passen auf die Schaltschranke aller
Hersteller und verfligen Uber ein einzigartiges
patentiertes Kondensatmanagement, das die
Steuerelektronik im Schaltschrankinneren 100%ig
vor Kondensat schutzt.

Die Geréate sind in 3 BaugrdBen, 6 Leistungsstufen
sowie in Edelstahlausfuhrung lieferbar.
Unterschiedliche optionale Filtermedien qualifizieren
sie auch fUr den Einsatz in stark staubbelasteten
oder aerosolhaltigen Umgebungen.

Durch Verwendung leistungsfahiger, leichter Bauteile
und den Energiespar-Schaltmodus bei Einsatz des
optionalen Multi Controller bieten die Dachaufbau-
Kuhlgerate der DTT-Serie eine marktfihrende
Energieeffizienz.

ECOOL Filterlufter 4.0

Dachaufbau-Kuhlgerat der DTT-Serie
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LEBENSMITTELINDUSTRIE

Perfektion am laufenden Band.

Schnell getaktete Ablaufe charakterisieren die
Herstellung und Verpackung von Lebensmitteln
und Getranken. Unsere spezifischen Komponenten
und Loésungen zur Signalisierung, Alarmierung und

Klimatisierung unterstitzen die Produktionsprozesse

mit herausragender Leistungsfahigkeit.

-

L emees e e

Blitzsaubere Signaltechnologie.

Nicht nur die hohe Geschwindigkeit der
verschiedenen Anlagen, Férderbander und
Produktionsschritte, sondern auch der hohe
Stoérschallpegel stellen vielfaltige Anforderungen an
die Signaltechnologie.

Statusanzeigen mussen einen permanenten
Uberblick tiber den Maschinen- und Linienstatus
geben, um Reaktionszeiten zu optimieren sowie
teure Stillstandzeiten zu minimieren.

Warnleuchten und Alarmgeber mussen
unverzUglich Gefahren, Risiken oder technische
Fehler signalisieren, um die Anlagensicherheit zu
gewahrleisten und Risiken zu reduzieren.

Vor diesem Hintergrund garantieren Kombinationen
aus akustischen und optischen Signalgebern
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auch bei lauten und ausgelasteten FlieBbandern
eine zuverlassige Warnung und Alarmierung.

Zum Beispiel unsere Signalsaule BR 50. Modular
aufgebaut signalisiert sie per Dauerlicht, Blitzlicht,
Blinklicht oder Schall die jeweiligen Zustéande und
Gefahrensituationen. Uber ein AS-i-Modul I3sst sie
sich zudem in AS-i-Netze einbinden.

Zuverlassige Kalteleistung.

Nahezu alle Produkte im Lebensmittelbereich
werden mithilfe spezieller Verpackungsmaschinen
verpackt. Im Bereich der Primé&rverpackung
kommen hochmoderne Schlauchbeutel- und
Schrumpfverpackungsmaschinen zum Einsatz, die
enormen Durchsatz ermdglichen.

Um die maximale VerfUgbarkeit der
Verpackungslinien zu gewahrleisten, tbernehmen
Kuhlgerate der 9er-Serie und Ruckkuhlanlagen
der EB-Serie die Kuhlung der anspruchsvollen
Steuerelektronik.

Die Kuhlgerate sind mit Edelstahlhaube erhaltlich
und erlauben den platzsparenden, teilversenkten
Tur- oder Seiteneinbau sowie den klassischen Tur-
oder Seitenanbau. Durch groBe Abstande zwischen
Ansaug- und Austrittsdéffnungen gewahrleisten

sie eine lange LuftfUhrung und damit eine sichere
Durchstréomung des Schaltschranks, was auch die
Bildung von Hotspots verhindert.

S

Signalsédule BR 50 Kuhlgerat 9er-Serie



Bereit fur jede Geschwindigkeit.

In der Getranke- und auch in der
Lebensmittelindustrie kommen Etikettiermaschinen
zum Einsatz, die mit extremer Geschwindigkeit und
Prézision Etiketten auf Flaschen und Dosen bringen.

Héchstleistung fiir Highspeedprozesse.

Da Etikettiermaschinen meist in einem klimatisch
stabilen Umfeld stehen, erfolgt die Kuhlung der
Schaltschrankelektronik Uber leistungsstarke und
energieeffiziente ECOOL Filterltfter 4.0.

Mehrfachleuchten des Typs BR 50 gewahrleisten die
zuverlassige Signalisierung aller Prozesszustande.
Mit einer Lebensdauer von Uber 50.000 Stunden
bieten sie nicht nur eine technisch, sondern auch
wirtschaftlich optimale Lésung.

Sicherheit bis ganz zum Schluss.

Im Bereich der Sekundarverpackung kommen
Kartonierer und Sammelpacker zum Einsatz.
Kompakte Kihlgerate der 3er-Serie Ubernehmen die
Kuhlung der jeweiligen Schaltschrankelektronik.

Mit einem IP 56-Schutz und einer Haube in
korrosionsfreier Edelstahlausflihrung erweisen sich
die wartungsfreien Gerate im Verpackungsbetrieb
als hochgradig unempfindlich gegentber auBeren
Einwirkungen.

Bedingt durch die GréBe und das Gewicht der
beweglichen Teile sind Signalgeber mit hoher
Schutzart gefordert. Eine Spezifikation, die unsere
Blitzleuchte Quadro F12 durch IP 65-Schutz (IK08)
im héchsten MaB erfUllt.

Qualitatskontrolle ohne Zeitverlust.

Die exakte Kontrolle von Mengen und Gewichten
sowie die Inspektion von Etiketten, Verschlissen und
Versiegelungen erfolgt mit hohem Durchsatz und in
Sekundenbruchteilen.

Kompakte Kuhlgerate in Edelstahlausfihrung
gewahrleisten dabei die zuverlassige Kuhlung der
anspruchsvollen Steuerungseinheiten von Wéage und
Qualitatstiberwachung.

Um die Prozesszustande akkurat anzuzeigen und
bei Bedarf zu alarmieren, kommen integrierte
funktionstberwachte Statusleuchten mit hoher
IP-Schutzart und Schallgebermodul zum Einsatz.

Blitzleuchte Quadro F12 ECOOL Filterlufter 4.0,
Edelstahldesign
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Bauindustrie:

Gebaudesicherheit rund um Erdball.

Moderne Stadte sind hochfunktionale Lebens-
und Arbeitsraume, in denen technische Losungen
einen reibungslosen Alltag ermoglichen. Speziell in
offentlichen und gewerblichen Gebauden tragen
unsere Produkte dazu bei, den Ablauf vieler
Vorgange und die Sicherheit von Millionen von
Menschen zu gewahrleisten.

Zuverlassigkeit bei Tag und Nacht.

Unsere Produkte erfullen hdchste Anforderungen
und eignen sich fur den Einsatz in
unterschiedlichsten Bereichen. Zum Beispiel
unsere optischen und akustischen Signalgeber. Sie
alarmieren bei Gefahr, Brand, Einbruch, Unfall oder
technischen Defekten und warnen Menschen in
jedem Winkel eines Gebaudes — auch auf groBen
offentlichen Flachen wie Bahnhdfen. Selbst im
Luftraum sorgen unsere Produkte fUr Sicherheit,
etwa durch Hindernisbefeuerung an hohen Hausern
und Brucken.

Intelligente Lésungen an jeder Ecke.
Schulen, Kliniken, 6ffentliche Einrichtungen,
Burogebaude, Fabriken — alle sind auf eine
einwandfrei funktionierende Gebaudetechnik
angewiesen. Hier bewahren unsere innovativen
Klimatisierungslosungen die empfindliche
Steuerungselektronik vor Ausféallen.

Besonders im Winter und im feuchten Klima sind
unsere Heizungen und Thermostate unverzichtbar.
Sie schutzen unter anderem die Steuerungen

von Schranken, Rolltoren, Parkscheinautomaten
und Zugangskontrollen zuverlassig vor
Kondensatgefahren und sorgen damit fur einen
stérungsfreien Ablauf verschiedenster Prozesse.

Unsere Losungen fiir die Sicherheit von

gewerblichen und éffentlichen Gebauden

umfassen u. a.:

e agkustische und optische Alarme.

e Feuer- und Gasalarme.

e Hindernisfeuer an hohen Bauwerken.

e Schaltschrank-Klimatisierung fur elektronische
Steuerungen.

Blitzleuchte PY X-S-05 Mini-Strahlungsheizung PRH

Thermostat FLZ 510

Schallgeber DS 10



StralBenbau: mehr als das Licht

am Ende des Tunnels.

Der stetig zunehmende Verkehr in Ballungsraumen
sowie die Anbindung von Wachstumsregionen
erfordern den reibungslosen Betrieb groBer
Verkehrsadern und den Bau neuer Straen und
Tunnel. Hier leisten unsere Produkte einen wichtigen
Beitrag fur die Entwicklung und Aufrechterhaltung
der Infrastruktur.

Sicherheit fiir Leit- und Messsysteme.

Zur Lenkung des Verkehrs und zur Uberwachung
von Emissionswerten werden Leitsysteme

und Umweltmesseinrichtungen eingesetzt. Mit
spezifischen Komponenten und Lésungen sorgen
wir dafur, dass diese Systeme bei Regen, Frost
und Sommerhitze einwandfrei funktionieren. So
bewahren unsere Kuhlgerate die empfindlichen
Steuerungseinheiten vor Uberhitzung, wéhrend

Thermostate und Hygrostate sie zuverlassig vor Kélte

und den damit verbundenen Kondensatgefahren
schutzen.

g

Warnblitzleuchte WBLR

Luft-/Wasser-Warmetauscher

Individuelle L6sungen fiir Tunnelprojekte.

Der Bau von StraBen und besonders der von Tunneln
stellt hohe Anforderungen an die Zuverlassigkeit

der Signalisierungs- und Klimatisierungstechnik. So
kommen beim Tunnelbau gewaltige Bohrmaschinen
zum Einsatz, deren Steuerungseinheiten durch
leistungsfahige Luft-/Wasser-Warmetauscher gekuhlt
und durch Heizungen mit integrierten Thermostat-
systemen sicher vor Kondensat geschutzt werden
mussen.

Nach Fertigstellung des Tunnels Ubernehmen
Blitzleuchten sowie akustische Signalgeber die
Aufgabe, Menschen im Alarmfall sicher ans Ziel

zu bringen. Auch die Klimatisierung der zentralen
Steuerungstechnik stellt hohe Anforderungen an

die technische Ldésung. Minimaler Wartungsbedarf,
Bestandigkeit gegentber Druckwechselbelastungen
und Kompatibilitat mit Netzen zur Funktionsfern-
Uberwachung sind nur einige der Kriterien, die wir
mit unseren Applikationen erfullen.

Unsere Produkte sichern den Verkehr u. a. in
den Tunnelabschnitten der Pariser Autobahnen,
im Létschbergtunnel, im Rennsteigtunnel

und im Gotthard-Basistunnel — dem langsten
Eisenbahntunnel der Welt.

Mehr Uber unsere Lésungen fur den Tunnelbau
erfahren Sie am Beispiel des Gotthard-Basistunnels

im Kapitel Solutions auf Seite 192.
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| ufttahrt:

Nonstop-Sicherheit fur Airports.,

Im Nahen Osten und in Asien entstehen Mega-
Drehkreuze, speziell in China boomt der
Flughafenbau. Weltweit steigt die Zahl der Fllige
und Fluggéaste — und damit auch der Bedarf an
zuverlassiger Sicherheitstechnik. Fur Betreiber
und Erbauer von Airports in aller Welt sind wir ein
gefragter Partner mit spezifischem Know-how fur
eine Vielzahl sicherheitsrelevanter Anwendungen.

Perfekte Prozesse im Tower und darunter.
Unsere Klimatisierungslésungen sorgen in den
Schaltzentralen von Flughafen fir hdchste
Betriebssicherheit. Wichtige Aufzeichnungsgeréate
im Tower werden durch Kihlgerate vor Uberhitzung
geschutzt. Auch im sensiblen Bereich der
Gepackkontrolle kommen unsere Produkte zum
Einsatz. Dort stellen ECOOL Kihlgerate eine
zuverlassige und energieeffiziente Kuhlung der
Réntgengerate sicher. Sogar auf den Parkdecks
vor den Flughéafen bieten wir mit Heizungen,
Thermostaten und Hygrostaten spezifische
L6sungen, um die Parkscheinautomation vor
Korrosion zu schutzen.

PO

Kihlgerat der ECOOL-Serie Alarmblitzleuchte ABL/ABS

Hygrostat FLZ 600 Schallgeber DS 10
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Optische und akustische Signalisierung liberall.
In jedem Bereich eines Flughafens mussen
Signalisierungsldsungen sichtbar und oft auch
horbar sein, damit sie im Alarmfall wahrgenommen
werden. Auf Tower, Gebauden und Kranen warnen
LED-Hindernisfeuer den Luftverkehr, insbesondere
landende und startende Flugzeuge. Im Bereich der
Gepackabholung zeigen Dauer- und Blitzleuchten
den Start und Betrieb der Forderbander an. Und
im Fall eines Gas- oder Feueralarms gewahrleisten
optisch-akustische Signalgeber die sichere
Alarmierung von Besuchern und Personal.




Hafen- und
Schiffsindustrie.

Tanker, Massengutfrachter und Containerschiffe

bringen 90% aller Handelsguter von Hafen zu Hafen.

Sowohl an Bord von Schiffen als auch in Werften
und Terminals tragen unsere Produkte dazu bei,
dass die Warenstrome des Welthandels schnell und
sicher ihr Ziel erreichen.

Herzstiick der Hafenlogistik.

Ohne die zuverlassige Arbeit von hydraulischen
Kranen und Containerbriicken kommt jeder
Hafenbetrieb zum Erliegen. Damit das Laden und
Léschen reibungslos vonstatten geht, muss die
Elektronik der Steuereinrichtungen vor Uberhitzung,
Kondensat und Korrosion geschutzt werden. Die
Klimatisierungslésungen unserer ECOOL-Serie
leisten dies mit minimalem Wartungsaufwand und
hochstmaoglicher Energieeffizienz.

Optische und akustische Melder signalisieren Lade-
kapazitaten, warnen bei Bewegungen und alarmie-
ren bei zu starkem Wind. An den Terminals gewahr-
leisten unsere Beleuchtungslésungen einen sicheren
Betrieb der automatischen Verkehrsleitsysteme.

Sicherheit an Bord.

Unsere Komponenten zur Signalisierung

und Alarmierung werden auf Fracht- und
Kreuzfahrtschiffen sowie auf den Schiffen und
U-Booten der Marine eingesetzt. Zur Verwendung
kommen auch hier optische und akustische
Signalgeber. Im Maschinenraum warnen sie bei
Gasaustritt und in den Kabinen bei Feueralarm.

VVasser- unad
Abwasserindustrie.

Ob kommunale oder industrielle Anwendung:
Weltweit sorgen wir fir den zuverlassigen Betrieb
wasserfuhrender Systeme — von der Gewinnung und
Aufbereitung des Wassers bis hin zur Verteilung und
Abwasserklarung.

Lésungen fiir die gesamte Prozesskette.

In der Trinkwasseraufbereitung etwa setzen
Anwender von Ozon- und UV-Systemen

sowie VFD-Pumpensystemen auf unsere
Klimatisierungslésungen zum Schutz der
Steuerungselektronik. Innovative Kihlgerate der
ECOOL-Serie sowie widerstandsfahige NEMA-
4X- und UL-zertifizierte KUhlgerate bewahren
Schaltanlagen vor Uberhitzung, Kondensat und
Korrosion.

Im Umfeld von Pumpen, Steuerungen

und Maschinen kommen unsere SIL-/PL-
konformen Signalgeber zum Einsatz. Sie zeigen
Prozesszustande an und alarmieren bei Gefahr,
Brand, Unfall und technischen Defekten. In
Klaranlagen auch als Ex-sichere Ausfuhrung im
Bereich gefahrlicher Dampfe, wie etwa bei der
Schlammbehandlung und in FaultGrmen.

Energiekosten senken und die Umwelt schonen.
Da Aufbereitungs- und Klaranlagen groBe

Mengen an Strom verbrauchen, bieten unsere
Gerate mit ECOOL Technologie die Mdglichkeit,

die Energie-kosten von Anlagen zu senken und
umweltbewusster zu handeln.
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Windenergie: hocheffiziente Technik
fur eine Branche im Aufwind.

Der Ausbau der Windenergie schreitet rasant
voran. Eine Entwicklung, die wir seit 15 Jahren
unterstutzen. Weltweit vertrauen fuhrende
Anlagenhersteller sowie deren Lieferanten

auf unsere innovativen Klimatisierungs- und
Signalisierungslésungen.

Verfiigbar in jeder Region.

Anlagen in Offshore-Windparks sind hoher
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt. Eine sichere
Klimatisierung ermdglichen hier zum Beispiel
ECOOL Luft-/Luft-Warmetauscher, die das
Schaltschrankinnere hermetisch von rauen
Umgebungsbedingungen abschirmen. Schutz
vor Kondensatbildung bieten auch Thermostate
und Hygrostate. Sie kontrollieren Feuchtigkeit
und Temperatur und werden mit Schaltschrank-
Heizungen oder Filterltftern kombiniert.

In fast allen modernen Anlagen kommen Frequenz-
umrichter zum Einsatz. Um ihre anspruchsvolle
Steuerungselektronik selbst bei hohen
Umgebungstemperaturen maximal verfligbar zu
halten, bieten sich Luft-/Wasser-Warmetauscher
an. Auch bei hoher Staub- und Schmutzbelastung
ermdglichen die wartungsfreien Gerate aus
korrosionsfreiem Edelstahl eine energieeffiziente
Kuhlung.
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Innovation auf engstem Raum.

Um ein sicheres Anfahren des Rotors nach wetter-
oder wartungsbedingtem Stillstand zu ermoglichen,
haben wir ein kompaktes, vibrationsresistentes
Heizgeblase entwickelt. Mit Leistungsstufen

von 250 W bis hin zu 1.000 W und einer Lager-

und Betriebstemperatur von —40 °C bis +70 °C
gewahrleistet es die Verfligbarkeit der Pitchregelung
auch unter extremen Bedingungen. Mehr Uber diese
Produktentwicklung auf Seite 144.

Wo Luft durch Staub und Sand belastet ist, sorgen
ECOOL Filterlfter der vierten Generation fUr eine
sichere Kuhlung der Steuerungseinheiten. Dank
ihrer patentierten Faltenfiltermatte bieten sie IP-
55-Schutz und eine 300 % langere Standzeit.
Stromungsoptimierte Lamellen und Rotorblatter
ermoglichen maximalen Luftstrom und minimalen
Energieverbrauch.

Der TurmfuBB der Anlage beheimatet

die Steuerungstechnik, die u. a. fur die
Drehmomentregelung des Triebstrangs zustandig
ist. Innovative Dachaufbau-Kuhlgerate der
DTT-Serie bieten hier eine platzsparende

und effiziente Losung zur Klimatisierung. Ihr
patentiertes Kondensatmanagement schutzt

das Schaltschrankinnere 100%ig vor Kondensat
und sorgt durch sichere Kihlung fur maximale
VerfUgbarkeit der Komponenten.

Signalisierung und Alarmierung.

Zum reibungslosen Betrieb von Windenergieanlagen
tragen auch unsere extrem robusten
Signalisierungslésungen bei — von der
Hindernisbefeuerung fur die Luftfahrt Gber
Zustandsanzeigen der Turmaufzige bis hin zu
akustischen Signalen beim Anfahren der Anlage
sowie bei Feueralarm.



{9

.h—l"
ECOOL Luft-/Luft-Wéarmetauscher
PAI/PAS 6103

Resistent gegen Umweltbelastungen.

Zwei integrierte Thermostate.
Wartungsfrei.

ECOOL Filterlufter 4.0

105 dB(A)

(Option: GL, MED).
IP-66-Schutz.

—— PATROL Schallgeber PA 1
Einschaltsignal bei Maschinenstart,

EN 54-3, VdS, UL, EAC, RS,

Zur Klimatisierung der Lichtsignalsteuerung.
Extreme Effizienz, Luftleistung und Standzeit.

Bis IP-55-Schutz.

Thermostat FLZ 520

Optional zu ECOOL FilterlUfter 4.0.

Steuert den Einsatz des FilterlUfters.

Reduziert zusatzliche Energie- und
Materialkosten.

Dachaufbau-Kiihlgerat der DTT-Reihe
Minimaler Platzbedarf.

Patentiertes

Kondensatmanagement.
100%iger Schutz vor Kondensat.

Luft-/Wasser-Warmetauscher PWS 7152
Flr hohe Umgebungstemperaturen.

Wartungsfrei.
Bis IP-65-Schutz.

Heizgebldse FLH 250

Optimal fur gréBere Schaltschranke.

Integrierter Lufter.

GleichmaBige Warmluftverteilung.

Warnblitzleuchte ABL/ABS

Zur Betriebssignalisierung des Lifts.
Gehause aus eloxiertem Aluminium.
IP-54-Schutz.
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Heizgebldse FLH-T

Schock- und vibrationsresistent.
Integrierter Thermostat (optional Hygrostat).
Kugellager fur hohe Lebensdauer.

@

Multifunktionsleuchte Quadro-LED Flex

Zur Lift-, Turm- und Notfallsignalisierung.
Extrem lange Lebensdauer =50.000 Stunden.
Bis IP-67-Schutz.

LED-Hindernisfeuer
Wartungsfrei.
Extrem lange Lebensdauer
>50.000 Stunden.
IP-68-Schutz.

Schallgeber DS 10
Feueralarm, 114 dB(A).

EN 54-3, VdS, GL, UL, EAC, RS.
Bis IP-67-Schutz.
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Chinas Smart Grid: Energiezukunit
schon heute moglich machen.

Klnftige Stromnetze verflgen Uber Informations-
und Kommunikationsfahigkeiten, die es ihnen
erlauben, die Nachfrage nach Elektrizitat effizienter,
zuverlassiger und flexibler zu beantworten. Als
groBter Stromkonsument der Welt investiert China
massiv in die Transformation seines Netzes hin zum
modernen Smart Grid — und setzt dabei auf unsere
Technologie der Schaltschrank-Klimatisierung.

Es geht voran -

mit Lé6sungen von Pfannenberg.

Riesige Ultrahochspannungstrassen leiten die
Windenergie aus dem Nordwesten sowie die
Wasserenergie aus dem Zentrum Chinas hin zu den
Megastadten an den Kusten des Landes.

Beim Ausbau der intelligenten Transportnetze
Ubernehmen digitale Umspannwerke eine
wichtige Rolle. Ihre gasisolierten Schaltanlagen,
Spannungswandler und Stromwandler werden mit
smarten Schaltschranken ausgerustet, die unter
anderem Komponenten zur Kommunikation mit
der Leitzentrale beinhalten. Zur AusrUstung dieser
Schaltschranke gehdren eigens hierflr entwickelte
Kuhlgerate von Pfannenberg.
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Smarte Schaltschrénke -

smarte Klimatisierung.

Die Klimatisierung der Elektronik in den smarten
Schaltschranken wird von speziell ausgestatteten
Kuhlgeraten des Typs DTl 8161 Ubernommen. Um
diese in die Kommunikation mit der Leitzentrale
einzubinden, besitzen sie ein intelligentes
Kontrollsystem und eine RS485-Schnittstelle zur
seriellen Hochgeschwindigkeits-Datentbertragung.
Eine integrierte Selbstdiagnose minimiert den
Wartungsaufwand, den das Gerat bei Bedarf der
Zentrale mitteilt.

Eine lange Luftfihrung ermdglicht eine perfekte
Durchstromung des Schaltschrankes und eine
Vermeidung von Hotspots. Die robusten Kuhlgerate
werden in Edelstahlausfuhrung ausgeliefert und
bieten dank eines Verflissigers mit besonders
groBem Lamellenabstand hocheffektiven

Schutz gegen stark belastete und aggressive
Umgebungsluft.

Da die smarten Schaltschranke meist im Freien
stehen und somit Temperatur- und Witterungs-
schwankungen ausgesetzt sind, verfugen die
Kuhlgerate zudem Uber eine integrierte Heizung.

So kann das Innere des Schaltschrankes vor
Korrosion geschutzt auch im Winter und in feuchtem
Klima auf einem fur die Elektronik stets optimalen
Temperaturniveau gehalten werden.




Maximale Verfligbarkeit fiir Leitzentralen. Das Internet der Energie.

Die digitalen Umspannwerke im wachsenden Smart Intelligente, kommunizierende und flexible

Grid Chinas werden mit kommunikationsfahigen Stromnetze zu erschaffen, gilt als eine der groBten
Leitzentralen ausgestattet. Diese werden in Form technischen Herausforderungen unserer Zeit. Als
komplett eingerichteter Container angeliefert. fihrendes Unternehmen im Bereich der industriellen
Die Klimatisierung ihrer anspruchsvollen Klimatisierung halten wir heute schon Lésungen
Elektronik Ubernehmen leistungsfahige dafur bereit. Weltweit unterstltzen wir mit unseren
outdoortaugliche Kuhlgerate mit entsprechenden Innovationen die Entwicklung von Smart Grids — auf
Kommunikationsschnittstellen. dem Weg zu einem globalen Internet der Energie.
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MBI GmbH

Ubstadter Pfad 5
76694 Forst

Telefon: +49 (0) 7251 - 30 20 408
Telefax: +49 (0) 7251 - 30 20 409
E-Mail: info@mbi-gmbh.de
Webseite: www.mbi-gmbh.de

www.mbi-gmbh.de www.filtermatten-shop.de
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BRAND: Pfannenberg






